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O firme KAN

Inovativne vodné a vykurovacie systémy

Firma KAN zahdjila svoju Cinnost v roku 1990 a od Uplného zaciatku zacala do vodnej a vykurovace)
techniky zavadzat modemé technologie.

Spolocnost KAN je v Eurdpe uznavanym polskym vyrobcom a dodavatelom modemych rieseni

a instalacnych systemov KAN-therm ur¢enych na vystavbu vnutormych rozvodov teplej a studengj
vodly, Ustredneho a podlahovéno kurenia a hasiacich, pripadne inych technologickych systémov
Svoju poziciu od zaciatku budovala na pevnych pilieroch - profesionalizme, inovativnych rieSeniach,
kvalite a rozvoji. V sucasnosti zamestnava takmer 600 pracovnikov, z ktorych znacnu ¢ast tvoria
vysoko Specializovani inzinieri zodpovedni za rozvoj systemu KAN-therm, neustale zdokonalovanie
technologickych procesov a za obsluhu klienta. Kvalifikacie a zaangazovanost pracovnikov su
zarukou najvyssej kvality vyrobkov vyrabanych vo vyrobnych zavodoch KAN.

System KAN-therm je distribuovany prostrednictvom siete obchodnych partnerov v Polsku,
Nemecku, Rusku, na Ukrajine, v Bielorusku, Irsku, v Cechéch, na Slovensku, v Madarsku,
Rumunsku a v pobaltskych krajinach. Expanzia a dynamicky rozvoj novych trhov st natolko ucinné,
ze vyrobky spod znacky KAN-therm sa exportuju az do 23 krajin a distribucna siet svojim dosahom
zahta cell Eurdpu a znacnu ast Azie, pricom siaha az do Afriky.

Systém KAN-therm je optimalny a kompletny inStalacny multisystém, zlozeny z najmodernejsich

a navzajom komplementarnych technickych rieSeni z oblasti potrubnych systémov pre vodovodné
a vykurovacie siete ako aj pre iné technologické a hasiace rozvody. Jedna sa o vynikajucu
realizaciu vizie univerzalneho systému, ktory je vysledkom spojenia dihorocnych sklsenosti a vasni
konstruktérov spolocnosti KAN s prisnou kontrolou kvality materialov a finalnych vyrobkov.
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Systém KAN-therm Press je kompletny moderny inStalaény systém zloZeny z polyetylénovych
viacvrstvovych rarok s hlinikovou vrstvou a tvaroviek z PPSU alebo mosadze,
s priemermi v rozsahu 16-63 mm.

VSetky tvarovky s priemermi v rozsahu 16-32 mm sa vyznacuju novou unikatnou konstrukciou
,LBP”, ktora v sebe spaja cely rad inovativnych rieseni zvysujucich komfort a bezpe¢nost
pri montazi a zaru€uje spravne vyhotovenie vSetkych spojov.

VSetky prvky systému KAN-therm Press LBP tak predstavuju jediny unikatny instalaény
systém dostupny na trhu.

Systém je urCeny pre vnutomé vodovodne rozvody (tepla a studena Uzitkova voda), systemy
Ustredného kurenia alebo klimatizacie, systémy pre vyuzitie procesného tepla a priemyseline systéemy
(napr. systemy stlaceného vzduchu). Zakladom technologie spojov Press je lisovanie ocelovej objimky
na rurke osadenej na nasadci tvarovky. Nasadec je vybaveny tesniacim O-krizkom, ktory zaruCuje
tesnost spojenia a bezporuchovd prevadzku systému.

System KAN-therm Press/Press LBP je idealny tak pre vystavibu novych, ako aj pre rekonstrukciu
uz existujucich vnutomych rozvodov Ustredného kurenia, ploSnéno (podlahovéno alebo stenového)
vykurovania a chladenia, pripadne rozvodov teplej a studenej Uzitkovej vody. Systém sa vzhladom
na materidlove charakteristiky a rozsah priemerov pouziva na vyrobu potrubnych systémov pri
vystavbe bytovych domov, rodinnych domov a verejnych budov.

3
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Vvhody

Moderny a z hladiska svojej konstrukcie unikatny systém KAN-therm Press LBP je jediné
technologické rieSenie na trhu, ponukajuce az 6 funkcii v jednej konstrukcii si¢asne:

1. Systém LBP funkcia signalizécie nezlisovanych spojov

2. Univerzalnost moznost pouzitia lisovacich celusti s dvoma roznymi profimi: U a TH.

Specialna kontrukcia ocelovej objimky vynucujlica automatické a spravne osadenie

3. Bezpecnost lisovacich ¢elust.

4. Komfort bezpecnd a jednoducha montéz bez potreby kalibracie rdr a odnrotovania hran.

moznost pouZitia viacvrstvovych rirok PE-RT/AI/PE-RT, PE-X/AI/PE-X, ako gj
polyetylénovych rurok PE-Xc a PE-RT.

jednoduchéa identifikacia priemeru tvarovky prostrednictvom farebnych plastovych krizkov. |Z[

RN

5. Kompatibilita

6. Identifikacia

Viac informacil najdete na str. 7 - 10.

Systém KAN-therm Press LBP okrem toho ponuka:

50-roénu prevadzkovu zivotnost - v3etky prvky systému su testované vo vysoko Specializovanom
skusobnom laboratériu spolocnosti KAN z hladiska 50-rocnej Zivotnosti inStalacie.

Univerzalnost — viacvrstvove rlry, ktoré st sticastou systému KAN-therm Press, mozu byt Uspesne
pouzité vo vykurovacich systémoch a v rozvodoch Uzitkove] vody, ako aj v systémoch plosného
vykurovania a chladenia rézneho druhu. Systém je mozné po konzultacii s firmou KAN pouzit v
rdznych technologickych a priemyselnych systémoch, napr. v systémoch stlaceného vzduchu.

Nizsi koeficient tepelnej roztaznosti - viacvrstvové riry s hlinikovou viozkou vo svojich stenéch
sa vyznacuju 8-nasobne nizsim koeficientom tepelnej roztaznosti v porovnani s rirami
s homogeénnymi plastovymi vrstvami.

Plasticita rarok — kedze viacvrstvove rarky nemaju pamatovy efekt, zachovavaju svoj povodny tvar,
¢o znacne ufahcuje pokladku potrubnych tras.

Zdravie a ekoldgia — materialy, z ktorych st prvky systému vyrobene, sa vyznacuju fyziologickou
a mikrobiologickou neutralitou v rozvodoch pitnej vody, nezatazuju zivotné prostredie a neohrozuju
fludske zdravie - Co potvrdzuje aj certifikat PZH.

Montaz pod omietkou — moznost zalievania (schovania) spojov v podlahach alebo stenach
(pod omietkou).

Univerzalnost

Spolahlivost a
jednoducha vyroba
spojov

Bezpecnost

Komfort na stavbe a

RychlejSia montaz v sklade



Pouzitie
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Systém KAN-therm Press/Press LBP je uréeny na vystavbu vnatornych rozvodov
uzitkovej vody, systémov ustredného kurenia a chladenia, ré6znych systémov ploSného
(podlahového a stenového) vykurovania a chladenia, vykurovania a chladenia
vonkajSich pléch (napr. ihriska alebo kiziska) a priemyselnych instalacii roznych druhov
(napr. systémov stlaéeného vzduchu) - po prislusnych konzultaciach s firmou KAN.

Systém KAN-therm Press/Press LBP

Druh rarky PE-RT/AI/PE-RT, PE-X/Al/PE-X PE-RT a PE-Xc
Vykurovacie Rozvody uzitkovej Vykurovacie Rozvody uzitkovej
Parametre systémy vody systémy vody
—— [°C] 80 60 80 60
T oimara [Cl 90 80 90 80
s LCl 100 100 100 100
Pracovny tlak [bar] 10 10 6 6

Prvky systemu je mozné uspesne pouzit pri vystavbe bytovych alebo rodinnych domov, ako aj vo
verejnych budovéach (napr. v Skolach, hoteloch, alebo Sportovych objektoch).

V pripade montaze na omietku je mozné vzhfadom na nizku hodnotu koeficientu tepelnej roztaznosti
minimalizovat jav rdrok visiacich medzi drziakmi. Systém sa idedlne hodi na renovacie historickych
objektov.

ISO 9001



Rarky

Siroky vyber a kompatibilita

V ponuke sa vzhladom na novd konétrukciu tvaroviek systému KAN-therm Press LBP nachadzaju
plastoveé rirky s dvoma konstrukciami:

viacvrstvové polyetylénové rurky s hlinikom

homogénne polyetylénové rurky PE-RT a PE-Xc.

Viacvrstvové polyetylénoveé rarky systému KAN-therm Press/Press LBP su k dispozicii v dvoch

materialovych variantoch, ktoré sa navzajom lisia drunom zakladnej vnltornej a vonkajsej rirky
- rirky PE-RT/A/PE-RT (priemer v rozsahu 214-40 mm) a PE-X/AI/PE-X (@50-63 mm).

Rurky s hlinikovymi viozkami sa skladaju z nasledujucich vrstiev:

vnutorna vrstva (zakladna rirka) z polyetylénu so zlepSenou tepelnou stabilitou PE-RT alebo zo
zosietovaného polyetylenu PE-X,

stredna vrstva v podobe hlintkového pasa zvareného metdédou bodového zvéarania ultrazvukom
vonkajsia vrstva z polyetylénu so zlepSenou tepelnou stabilitou PE-RT alebo zo zosietovaného
polyetylénu PE-X.

Aluminium

@ Polyetylén
PE-X alebo PE-RT

1. Konétrukcia
viacvrstvovej rirky.

Polyetylén PE-RT, PE-X

Lepidlo

Lepidlo

Hiintlkova vrstva zaruCuje diftiznu tesnost. Vdaka tejto vrstve maju tieto rurky 8-nasobne nizsf
koeficient tepelnej roztaznosti v porovnani s homogeénnymi plastovymi rarami.

Vdaka bodovému zvaraniu hlintkoveho pasa maju rurky ideélne okrahly prierez.

Viacvrstvove rurky systému KAN-therm Press/Press LBP su bez ohfadu na ich priemer k dispozicii
v jednom tlakovom rade (Multi Universal):

Pouzitie Rozmer Druh rarky Systém pripojenia
(triedy podla ISO 10508) -
Press Srébenie

Studena Uzitkova voda, Tepla uzitkova

voda [Trieda pouzitia 1(2)] 14x2,0 — +

T/ T = 60(70)/80°C, P = 10bar | 16x20 + +
20% 2,0 + +

Podlahové kirenie, nizkoteplotné o5 % 2'5 PE-RT/AI/PE-RT n n

radiatorové vykurovanie 6 3’ 0 Multi Universal . N

[Trieda pouZitia 4] x93,

T /T = 60/70°C, P = 6 bar 82x3,0 + -
40%x 3,5 + —

Radiatorové vykurovanie

[Trieda pouzitia 5]

T o= BO/0°C, P = 6 e 50x40  PEXAPEX — + —

Pre vetky triedy T, .= 100°C 63x4,5 Multi Universal - + —




2. Konstrukcia rarky PE-Xc a PE-RT.

Homogénne polyetylénové rarky su k dispozicii v dvoch materidlovych verziach, PE-RT (typ 1)
S priemerom 16x2 a 20x2 a PE-Xc s priemerom 16x2, 20x2, 25x2,3.

Antidifizna bariéra
(2] (EVOH)
Polyetylén
PE-X alebo PE-RT

Lepidlo

Homogénne polyetylénove rirky systému KAN-therm Press LBP je mozné pouzit len
v systemoch, v ktorych pracovny tlak nepresahuje hodnotu 6 bar.

Pouzitie (triedy podfa ISO 10508) Rozmer Druh rarky
Nizkoteplotné radiatorové vykurovanie 16x2,0

[Trieda pouzitia 4] 20% 2,0 PE-Xc

T, /T, =60/70°C, P =6 bar 25%23

Radiatorové vykurovanie [Trieda pouzitia 5]

TDrac/Tmax - 80/90 C’ Pprac: 6 bar ;g i ;'8 PE—RT

POZOR: Rurky PE-RT a PE-Xc su kompatibilné len so spojkami KAN-therm Press LBP
a Srébeniami uréenymi pre tieto rurky.

Tvarovky Press LBP

6 v 1 — viac funkcii v jednej konstrukcii
V&etky tvarovky s priemerom v rozsahu 16 — 32 mm sa vyznaCuju novou unikatnou konstrukciou
Press LBP ktora ponuka cely rad novych funkaif:

Systém LBP* - Leak Before Press (netesny pred zlisovanim), vdaka tejto funkcii pretekajl
netesné spoje Uz pocas plnenia systému vodou (bez potreby vytvarania tlaku) - v silade
s pokynmi DVGW.

Umoznuje to rychlu a jednoduchu lokalizaciu nezlisovanych spojov,
a to g vo velmi narocnych stavebnych podmienkach.

* Tvarovky s priemerom 40 mm neposkytuju funkciu kontroly netesnosti.

@A\

DVGW

product
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2. Univerzalnost

Nova konstrukcia tvaroviek Press LBP umoznuje vyhotovenie spojov pri pouzitl lisovacich celustf
s dvoma réznymi profimi ,U" a , TH".

CELUST S PROFILOM  CELUST S PROFILOM

TH U

3. Bezpecnost

Specialna konétrukcia lisovanej ocelovej objimky nedovoluje, aby pri montézi doslo
k nespravnemu prilozeniu celustr k tvarovke.

CELUST CELUST
S PROFILOM § S PROFILOM

TH

Celuste , TH" obopinaju plastovy krizok, deluste ,U" sa pripeviiuju medzi plastovym krizkom
a prirubou ocelovej objimky.

VySSie uvedené konstrukene rieSenie umoznuje vyhnut sa montaznym chybam spdsobenym
nespravnym nasadenim lisovacich celustf,



4, Komfort

Koniec nasadca tvarovky bol navrihnuty v podobe kuzela, kiory pocas vkladania zdeformovanej
koncovky rury do tvarovky umoznuije jej automatickd kalibraciu.

Kanaly na tele, v ktorych sa nachadzaju tesniace O-krizky, st okrem toho hibSie. Tesnenia su
preto dodatocne chranené pred poskodenim (napr. pred pretatim tesnenia) pripadne presunutim,
ku ktorym mdze dochadzat pri vsuvani rarky do tvarovky.

Pokial bola rurka spravne odrezana (kolmy rez pri pouzitf ostrych reznych nastrojov), vdaka takejto
konstrukcii tvarovky nie je nutné rdrku dodatocne kalibrovat ani odhrotovat.

5. Kompatibilita

Novéa generacia tvaroviek Press LBP sa vyznacuje nasadcami so Specialnou konstrukciou,
ktora umoznuje pouzitie tak viacvrstvovych rirok PE-RT/AI/PE-RT, ako aj jednovrstvovych
polyetylénovych rarok PE-Xc, PE-RT

PEFBY

-nl
.xI“\JPE

6. Identifikacia, odolnost proti korozii a pevnost

Na kazdej tvarovke s priemerom v rozsahu 16-32 mm sa nachadza Speciélny plastovy krizok,
ktorého farba zavisi od priemeru nasadca. Toto rieSenie ulahcuje identifikaciu a zrychluje pracu na
stavbe alebo v sklade.

3 od od o ol ol

EEXIl EEXIl EEIIN

* Tvarovky s priemerom 40 mm neposkytuju funkciu kontroly netesnosti.
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1. Priklad mosadzného redukéného
T-kusu s nasadcom Press
s priemerom 40 mm.

1. Telo redukenej tvarovky.

2. Lisovacia objimka

Z nerezovej ocele

3. Tesniace O-krizky EPDM
4. Fixacné krdzky

ocelovej objimky na tele

5. Kontrolné otvory
v ocelovej objimke.

Tela tvaroviek vyrobené z PPSU su absolltne neutralne voci vode a ich mechanicka odolnost je

na Urovni odolnosti tvaroviek vyrobenych z farebnych kovov. Okrem toho sa vyznacujl odolnostou
voCi vysokym teplotam.

Mosadzné tvarovky su chranené proti kontakinej kordzii odizolovanim mosadzného tela tvarovky
od hlinikovej vrstvy rurky prostrednictvom farebného plastoveho nastavovacieho krizka.

Tvarovky Press
Unikatna konStrukcia s priemermi 40, 50 a 63 mm

V&etky tvarovky s menovitym priemerom 40 mm (vratane nasadcov s priemerom 40 mm na
redukenych tvarovkach) maju vsetky unikatne viastnosti konstrukcie Press LBP okrem samotnej
funkcie LBP (funkcia LBP nie je v konstrukcii nasadcov s priemerom 40 mm k dispozicii).

V8etky spojky s menovitym priemerom 50 a 63 mm (vratane nésadcov s priemerom 50 a 63 mm
v redukenych spojkach) su tradicnej konstrukcie a su oznacene ako spojky KAN-therm Press.
Vyznacuju sa tym, Zze sa na nich nenachadza farebny plastovy krizok, neposkytuju funkciu

LBP a spdsob ich montaze sa miemne liSi, predovsetkym z hladiska spracovania koncov rir a
umiestnenia celust.

«
O 0

SYSTEM KAN-therm Press LBP
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Naradie
Na montaz rdr a tvaroviek systému KAN-therm Press je mozné pouzit rucné, elektricke, sietove
alebo akumulatorové naradie.

V8etky nastroje su dostupné v sUpravéach, pripadne ako samostatné kusy.

Akumulatorové lisovacie klieste (1)
Novopress ACO 102 spolu s akumulatorom, stpravou lisovacich celust ,Mini”
pre rarky s priemerom 16-32 mm, nabijackou a kufrikom.

Ruéné lisovacie klieste (2)
REMS spolu so sadou lisovacich celusti pre rarky s priemerom 16-25 (26) mm,
noznicami na rezanie viacvrstvovych rirok, kalibratorom a kufrikom.

Elektrické lisovacie klieste (3)
REMS Power Press E spolu s kufrikom,

Akumulatorové lisovacie klieste (4)
REMS Akku Press spolu s kufrikom.

Lisovacie ¢eluste (5)
REMS pre rdrky s priemerom 16-40 mm (profil ,U" alebo , TH") a 50-63 mm (profil , TH").

11
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Zoznam lisovanych tvaroviek KAN-therm so zohfadnenim dostupnych priemerov,

profilu ¢elusti a sposobu pripravy rarky

Spdsob spracovania koncovky
rarky

Konstrukcia tvarovky Rozsah priemerov Profil ¢elusti —
kalibracia odhrotovanie
priemeru
nie nie
KAN-therm Press LBP ‘ ]
U alebo TH nie nie
&) Farba distancného odporacand  nie
T, Kz Club TH odporucana nie
32 UaleboTH  odporicand nie
40* U alebo TH odporucana nie
50 TH ano ano
63 TH ano ano

* Tvarovky s priemerom 40 mm neposkytuju funkciu kontroly netesnosti.

Nastroje na pripravu viacvrstvovych rarok:

1.V pripade rurok s priemerom 14-32 mm 0
je mozné pouzit pohodiné a praktické
pistolové noznice.

2]

2.V pripade rurok
s priemerom 16-63 mm
je mozné pouzit kotu¢ové noznice.

Naradie na kalibrovanie a odhrotovanie rurok:

1. Univerzalne kalibratory
(s viacerymi priemermi): 16/20/25-26
mm, 25-26/32/40 mm, 50/63 mm.

Kalibracia v pripade tvaroviek
Press LBP 16-32 mm nie je
potrebnd, ale ufah¢uje montéz.

1. Vnutorna pruzina 14-26 mm.

2. VonkajSia pruzina 14-26 mm.




1. Rezanie rurky pistolovou
rezackou alebo kotucovymi
noznicami

2. Profilovanie rurky
pomocou pruziny.

3. Kalibrovanie a odhrotovanie
konca rurky — nie je v pripade
tvaroviek Press LBP potrebné.

4. Zasunutie rarky do
tvarovky az na doraz.

5. Nasadenie lisovacich
kliesti na tvarovku.

6. Zapnutie pohonu
lisovacich kliesti a vyhotovenie
lisovaného spoja.

7. Odblokovanie a odstranenie kliesti
z tvarovky. Spoj je pripraveny na
vykonanie skusky tesnosti.

Montaz
Rychla, komfortna a bezpe€¢na montaz.

Tesné a pevné spoje v systéme KAN-therm Press LBP sa ziskavaju zovretim ocelovej objimky
na rarke a na tvarovke.

Pri vwyrobe spojov sa pouzivaju len lahko pouzitelné a univerzalne nastroje. Spoje nie je treba
dodatocne utesnovat napriklad paskou alebo konopnymi viaknami.

System KAN-therm Press LBP bol navrhnuty v zmysle zasady ,rychla montaz - trvaly efekt”,
vdaka ¢comu umoznuje znacne zrychlit investicné a dokoncovacie prace.

Montaz systemu KAN-therm Press LBP je vdaka unikatnej konstrukeii jeho prvkov vynimoc¢ne
jednoducha, rychla a predovsetkym bezpecna.

ISO 9001



Ocenenia a certifikaty
Tvarovky Press LBP

Tvarovky Press LBP nova technologicka idea systéemu KAN-therm Press, ziskali za svoju
inovativnost, originalitu a kvalitu niekolko prestiznych ocenenf ako gj certifikaty najvacsich
zapadnych certifikacnych organov.

1. Zlaty znak

Quality International 2015, 2014 a 2013
v kategdrii QI Product.

za SYSTEM KAN-therm

— produkt najvyssej kvality.

2. Cena ¢itatelov odborného
Gasopisa ,Instalacné systémy”
za inovacny Systém Roku 2011.

3. Soska ,Zlatého instalatéra 2011”
udelend ¢asopisom

,Polsky instalatér” a Polskym zdruzenim
sanitarnej, vykurovacej,

plynarenskej a klimatizacnej techniky.

AN Ke =g
DVew “. H Bl
Kvalita

Systém KAN-therm Press LBP poskytuje istotu spravne vyrobenych spojov a bezpecnosti
a bezporuchovej prevadzky instalacného systemu.

Viyroba jednotlivych prvkov systemu prebieha pod prisnym dohladom vyborne vybaveneho
skusobného laboratoria spolocnosti. Vyrabané casti systému okrem toho podliehaju kontrole

v externych laboratoriach. Vyrobny proces, rovnako ako aj cela cinnost firmy, prebieha

v sUlade s poziadavkami systému riadenia kvality ISO 9001, potvrdeného certifikadtom udelenym
renomovanym certifikacnym organom Lloyd's Register Quality Assurance Limited.

I B S STEM KAN-therm Press LBP



1. Aqua Park - Kalisz, Polsko.

2. Plochodrézny stadion
,MotoArena”
- Torun, Polsko.

3. Komplex, City Park”
- Poznari, Polsko.

4. Sidlisko ,Styri roéné obdobia”
- Bielsko-Biata - Polsko.

5. Salén Porsche, Niederrhein
- Moers, Nemecko
foto © www.porsche-moers.de.

6. Bytovy komplex ,ArtPalace”.
- Odesa, Ukrajina.

7. Obchodné centrum ,Rubin Plaza”
- Minsk, Bielorusko.

8. Bytovy komplex
,Szachname” - Odesa, Ukrajina.

Realizované projekty

O vysokej kvalite systemu KAN-therm Press/Press LBP najlepsie svedcia pocetné projekty
zrealizované v réznych sektoroch stavebnictva.

A ked ich pri kazdodenne] prevadzke nie je vidiet, inStalacné systémy vyrobené v systéme
KAN-therm uz viac ako 20 rokov bezporuchovo pracuju na najvacsich bytovych sidliskach,
vO verejnych budovach, v rodinnych domoch, Sportovych a rekreacnych objektoch,

a taktiez v priemyselnych halach a vyrobnych zavodoch.

System KAN-therm Press/Press LBP je idealinym riesenim tak pre nove investicie, ako aj pri
rekonstrukcii objektov, vdaka ¢comu ho mdzeme ndjst aj v najstarsich historickych budovach a
sakralnych objektoch.
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SYSTEM KAN-therm

Optimélny a kompletny inStalaény multisystém, zloZzeny z najmodernejsich a navzajom
komplementarnych technickych rieSeni z oblasti potrubnych systémov pre vodovodné
a vykurovacie siete a iné technologické a hasiace rozvody.

Vynikajuca realizacia vizie univerzalneho systému, ktory je efektom spojenia dlhorocnych skisenosti
a vasne konstruktérov spolo¢nosti KAN, prisnej kontroly kvality materialov a finalnych vyrobkov,
a efektivnej identifikacie potrieb trhu s instalaCnymi systémami, v sulade s poziadavkami dlhodobo

udrzatelného stavebnictva.

Push Platinum

Push

Press LBP

PP

Steel

INnox

Sprinkler

Podlahove vykurovanie
a automatizacia

Football
Systémy pre stadidony

Skrine a delice

KAN Hungary
Rozdlia Park 11-14, 2051 Biatorbagy

tel. +36 304704101, e-mail: budapest@kan-therm.com

Regional Manager

tel. +421 917 227 111
e-mail: mforrai@kan-therm.com

www.kan-therm.com

partner stamp



