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O firme KAN

Inovativne vodné a vykurovacie systémy

Firma KAN zahdjila svoju ¢innost v roku 1990 a od uplného zaciatku zacala do vodnej a vykurovace)
techniky zavadzat modemé technologie.

Spolocnost KAN je v Eurdpe uznavanym polskym vyrobcom a dodavatelom modemych rieseni

a instalacnych systemov KAN-therm urCenych na vystavbu vnutornych rozvodov teplej a studenej
vodly, Ustredneho a podlahovéno kurenia a hasiacich, pripadne inych technologickych systémov
Svoju poziciu od zaciatku budovala na pevnych pilieroch - profesionalizme, inovativnych rieSeniach,
kvalite a rozvoji. V sucasnosti zamestnava takmer 600 pracovnikov, z ktorych znacnu ¢ast tvoria
vysoko Specializovani inzinieri zodpovedni za rozvoj systemu KAN-therm, neustale zdokonalovanie
technologickych procesov a za obsluhu klienta. Kvalifikacie a zaangazovanost pracovnikov su
zarukou najvyssej kvality vyrobkov vyrabanych vo vyrobnych zavodoch KAN.

Systém KAN-therm je distribuovany prostrednictvom siete obchodnych partnerov v Polsku,
Nemecku, Rusku, na Ukrajine, v Bielorusku, Irsku, v Cechéch, na Slovensku, v Madarsku,
Rumunsku a v pobaltskych krajinach. Expanzia a dynamicky rozvoj novych trhov st natolko ucinné,
ze vyrobky spod znacky KAN-therm sa exportuju az do 23 krajin a distribucna siet svojim dosahom
zahta cell Eurdpu a znacnu ast Azie, pricom siaha az do Afriky.

Systém KAN-therm je optimalny a kompletny inStalacny multisystém, zlozeny z najmodernejsich

a navzajom komplementarnych technickych rieSeni z oblasti potrubnych systémov pre vodovodné
a vykurovacie siete ako aj pre iné technologicke a hasiace rozvody. Jedna sa o vynikajucu
realizaciu vizie univerzalneho systému, ktory je vysledkom spojenia dihorocnych sklsenosti a vasni
konstruktérov spolocnosti KAN s prisnou kontrolou kvality materialov a finalnych vyrobkov.
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Steel

Systém KAN-therm Steel je kompletny instalaény systém, suc¢asfou ktorého su rarky

a tvarovky vyrobené z povrchovo pozinkovanej uhlikovej ocele. Technoldgia ,,press” pouzita
v systéme KAN-therm Steel umozriuje rychle a spolahlivé vyhotovenie spojov lisovanim
tvaroviek pomocou vSeobecne dostupnych ruénych lisovacich kliesti, eliminujuc pritom
proces skrutkovania alebo zvarania jednotlivych prvkov. Vdaka tomu je montaz instalacie
velmi rychla, a to aj v pripade pouzitia rarok a tvaroviek s velkym priemerom.

Systém KAN-therm Steel je vzhladom na povahu materialu a velky rozsah priemerov uréeny
na vyrobu kompletnych vnutomych, tlakovo uzavretych systémov Ustrednéno kdrenia, obzviast
v bytovych domoch a vo verejnych budovéch.

Vzhladom na jednoduchu, rychlu a predovsetkym bezpednu montaz bez pouzitia horakov je
obzvlast vhodny na pouzitie pri vymene starych ocelovych skorodovanych vykurovacich systemov.
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Funkcia LBP

(Leak Before Press)
- signalizacia
nezlisovanych
spojov

Vvhody

rychla a jednoducha montaz

Technologia ,Press” v porovnani s tradicnymi ocelovymi systémami s prvkami spajanymi metddou
zvérania alebo skrutkovania umoznuje zredukovat dobu potrebni na montaz rir a tvaroviek
minimélne na polovicu.

bezpecénost a spolahlivost

Montaz prebieha bez pouzitia otvoreného ohna, ¢o je velmi dolezité pri vymene starych vykurovacich
systémov v bytovych domoch. VSetky tvarovky systému su okrem toho vybavené funkciou LBP
(Leak Before Press) - signalizaciou nezlisovanych spojov.

idealny pri vymene starych instalécii

Vzhtadom na Siroky rozsah dostupnych priemerov (12 - 108 mm), kompletnost ponuky, vysokU kvality,
atraktivnu cenu a prevadzkove a technické vyhody (moznost vedenia potrubia starymi trasami),
systém je obzviast vhodny na pouzitie pri modernizacii starych vykurovacich systémov.

vysoky stuperi estetiky a odolnost proti korozii

InStalacie vyhotovené v systéeme KAN-therm Steel sa vyznacuju estetickym vzhladom a mézu byt
prevadzkovane bez akychkolvek dodatocnych naterov. InStalacia pozostavajuca zo Standardnych
prvkov systému sa bude idedlne komponovat s kazdym typom interiéru.

vysoka mechanicka pevnost

Chrani inStalacny system, predovSetkym vo verejne dostupnych miestnostiach, pred réznymi prejavmi
vandalizmu. Z toho dévodu je system vhodny na pouzitie vo verejnych budovach, napriklad

v Skolach, obchodnych centrach, kinach alebo vystavnych halach, ktoré su obzviast vystavené
takymto typom ¢innosti.

odolnost proti vysokému tlaku a teplotam

Vdaka montazi s vyuzitim technoldgie ,Press”, pouzitiu profesionalnych nastrojov na lisovanie
a vysoko kvalitnych tesniacich O-krizkov, systém moze byt prevadzkovany

aj pri tlakoch do 16 bar a teplotach do 200°C.

minimalizacia tlakovych strat
Specialna konstrukcia tvaroviek (koncovky v tvare kalicha) umoznuju minimalizovat jav zuzeneho

vnutorného priemeru v mieste spojenia rdrky s tvarovkou, veduci Kk stratam tlaku, ¢im zaistuju
optimélny prietok média v celom rozvode.




Pouzitie
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Systém sa pouziva v bytovej vystavbe a pri vystavbe verejnych budov na vyrobu novych vndtomych
rozvodov vykurovacich systéemov.

Specifikdcia pouzitych materidlov a bohaty sortiment umoziuji vyrobu kompletnych, tlakovo
uzavretych systémov (bez pristupu vzduchu k vode v rozvode).

System KAN-therm Steel je vdaka jednoduchej, rychlej a bezpetne] montazi, a spolahlive]

a osvedcene] technologii montaze “Press” (technoldgia nevyzadujlca pouzitie otvoreneho ohna)
obzvlast vhodny na pouzitie pri vymene starych skorodovanych ocelovych vykurovacich systémov
v bytovych domoch.

Vdaka nizkej tepelnej roztaznosti rr a estetickemu vzhladu hotovych prvkov systému (rurky

a tvarovky pozinkované z vonkajsej strany) sa systém vynikajuco hodf na vyrobu nadomietkovych
vykurovacich systémov, napr. pri renovacii starych historickych objektov, v ktorych nie je mozné
vykurovaci systém zapustit do stavebnych prieCok (mozné su len nadomietkove rurové rozvody).

Po konzultaciach s Oddelenim technického poradenstva firmy KAN sa déa system vyuzit
aj na vyrobu nestandardnych rozvodov, napriklad systémov stlaceného vzduchu.
systémy Ustredného kurenia s uzavretym (tlakovym) okruhom

rozvody chladiacej vody

nestandardné pouzitie (po konzultéacii s Oddelenim technického poradenstva KAN)

1SO 9001



Rarky

Estetika a odolnost proti korozii

Rurky systému KAN-therm Steel su vyrobené z uhlikovej ocele RSt 34-2, ¢islo materidlu
1.0034 podfa DIN EN 10305-3.

Hrabka steny rarky KAN-therm Steel

Dizka rrky 12-18 mm 22-66,7 mm 76-108 mm

yeem 1,2mm 1,5 mm 2 mm

Rurky a tvarovky su chréanené proti korozii vrstvou galvanickeho zinku (Fe/Zn 88)
s hribkou 8-15 um, naneseného na vonkajSiu vrstvu prvkov.,

Rlry a tvarovky je tak mozné pouzit bez dodatocnych néterov a rozvod zlozeny
70 Standardnych prvkov systéemu bude vynikajuco ladit s kazdym druhom miestnost.

Druh materialu Koeficient Predizenie useku s dizkou 4 m  Tepelna vodivost
linearnej roztaznosti pri naraste tepl. 0 60°C
[mm/m x K)] [mm] [W/(m? x K)]

Steel 0,0108 2,59. 58

Rurky st navySe po dobu prepravy a skladovania dodatoc¢ne chranené
tepelne nanasanou olejovou vrstvou.

I . SYSTEM KAN-therm Steel



1. Spoj pred zlisovanim.

2. Spoj po zlisovan.

3. Stvorbodové lisovanie
v systéme KAN-therm Steel.

Tvarovky
Spofahlivost a minimalizacia tlakovych strat

Tvarovky systemu KAN-therm Steel sU vyrobené z toho istého materialu ako rdrky
- z uhlikovej ocele RSt 34-2, ¢islo materialu 1.0034 podfa DIN EN 10305-3.

Tvarovky, podobne ako rdrky, st chranené pred koroziou vrstvou galvanického zinku naneseného
na ich vonkajsi povrch.

Technologia "Press” aplikovana v systéme KAN-therm Steel umoznuje rychlu vyrobu spolahlivych
spojov metddou lisovania tvaroviek pomocou véeobecne dostupnych lisovacich kliestl, eliminujuc
proces skrutkovania alebo zvéaranie jednotlivych prvkov. Vdaka tomu je montaz instalécie velmi
rychla, a to aj v pripade pouzitia rurok a tvaroviek s velkym priemerom.,

o 2]
P
Spajanim jednotlivych prvkov pomocou technologie “Press” je mozné ziskat spoje s minimalizovanym

zUzenim vnutorného prierezu rlrky, ¢o znacne znizuje straty tlaku v celej inStalacii a prispieva tak
K vynikajucim hydraulickym podmienkam.

o |
e

Tesnost a spolahlivost spojov v systéme KAN-therm Steel zarucuju Specialne tesniace O-krizky
a Stvorbodovy systém lisovania typu "M".
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Naradie
Profesionalizmus a bezpe¢nost

System KAN-therm Steel to nie su len rirky a tvarovky, ale aj cely rad profesionalneno a moderného
naradia, umoznujuceho bezpecnu vyrobu spolahlivych spojov.

V ponuke sa nachadza elekiricke alebo akumulatoroveé naradie renomovanych firiem,
ktorych vyber z&visi od velkosti montovaného priemeru.

Naradie REMS:

1. Akumulatorové lisovacie
klieSte Aku Press.

2. Elektricke lisovacie klieste
Power Press SE.

3. Celust M12-54 mm.

Naradie KLAUKE:

g I
° s
Q8-

4. Akumulatorové lisovacie
klieste UAP 100.

5. Celust KSP3 64-108 mm.

Naradie NOVOPRESS:

6. Lisovacie klieste ECO 301.

7. Celust M12-28 mm.

8. Celust HP 35 Snap On.

9. Celust HP 42, HP 54 Snap On.
10. Celust M67.

11. Adaptér ZB 303.

12. Adaptér ZB 323.

13. Lisovacie klieste ACO 401.

14. Celust HP 76,1 - 168.3.




— Naradie na pripravu rar (rezanie a odhrotovanie):

Rychla a jednoducha montaz

Pri spéjani prvkov systému KAN-therm Steel sa vyuziva jednoducha, rychla a predovsetkym
bezpectna (nepracuje sa s otvorenym ohnom) technika ,Press”, ktorej zakladom je lisovanie
tvarovky na rure pomocou Specialnych lisovacich kliesti.

V8etky nastroje urcené na montaz systému KAN-therm Steel sa vyznacuju jednoduchou obsluhou
a nevyzaduju od uzivatela ziadne Specialne opravnenia.

1. Rezanie rur pomocou

Specialnych kotucovych

rezaciek — rez musi byt

kolmu na os rurky.

a - pre rurky s priemerom

do 54 mm vréatane,

b - pre rdrky s priemerom nad 54 mm.

2. Odhrotovanie vonkajsieho

a vnutorného povrchu

rezu rdrky pomocou

$pecidlnych odhrotovacov

alebo pilnikov na ocel.

a - pre rurky s priemerom

do 54 mm vratane,

b - pre rudrky s priemerom nad 54 mm.

3. Oznacenie pozadovanej
hibky zasunutia rarky

do tvarovky — nevyhnutné
pre dosiahnutie spravnej
pevnosti spojenia.

4. Kontrola pritomnosti a stavu
O-krizka v tvarovke.

5. VloZenie rurky do tvarovky az do
pozadovanej hibky

6. Nasadenie lisovacej ¢elusti
na tvarovku a vyhotovenie
lisovaného spoja.

a - pre rurky s priemerom

do 54 mm vratane,

b - pre rurky s priemerom
nad 54 mm.

1SO 9001
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Tesniace O-kruzky
Odolnost proti vysokym tlakom a teplotam

Tvarovky systéemu KAN-therm Steel su Standardne vybavené Specialnymi tesniacimi O-krizkami.
Tvarovky mozu byt v zavislosti od pozadovaného pracovného parametra systému a od druhu
prepravovaného media vybaveneé troma typmi tesniacich O-krizkov: EPDM (vyrobcom montovany)
alebo FPMMNViton (vymena vo viastnej rézii).

Nazov O-kruzka Vlastnosti a prevadzkové parametre PouZitie

EPDM (etylén-propylénovy kaucuk)

rozsah priemerov: 12-108 mm hortca voda
farba: Cierna upravena voda (zméakcena,
max. prevadzkovy tlak: 16 bar odvapnend, destilovana, s glykolom)

prevadzkova teplota: od -35°C do 135°C stlaceny vzduch (suchy)
krétkodoba: 150°C

FPM/Viton (fluorovany kaucuk) solarne instalacie (glykol)
stla¢eny vzduch
vykurovaci olej

rastlinné tuky

pohonné hmoty

rozsah priemerov: 12-108 mm

farba: zelena

max. prevadzkovy tlak: 16 bar
prevadzkova teplota: od -30°C do 200°C

atkodoba: 230°C Pozor! Nepouzivat v rozvodoch

Cistej horucej vody.

VSetky tvarovky systemu KAN-therm Steel su vybavené funkciou LBP (funkcia signalizacie nezliso-
vanych spojov LBP — Leak Before Press ,nezlisovany = netesny spoj”). Nezlisované spoje su
netesné a tym padom je ich lokalizacia velmi jednoducha.

1. Cinnost O-krizkov s funkciou
signalizécie nezlisovanych
spojov (LBP).

2. O-kruzky s funkciou signalizacie
nezlisovanych spojov (LBP).

V rozpatl priemerov 12-54 mm, vratane, funkciu LBP realizuje Specidina konstrukcia O-krizkov.
O-krizky LBP vdaka Specialnym drazkam zaistuju pocas tlakovej skusky optimalnu tlakovd skisku.

V rozpatl priemerov 66,7 - 108 mm funkciu LBP realizuje Specialna konstrukcia nasadca tvarovky, 1],
minimalne zvacsenie vnutorného priemeru tvarovky v pomere k vonkajsiemu priemeru rurky.



Vysoka kvalita

VysokU kvalitu prvkov systému KAN-therm Steel potvrdil Slovensky certifikacny Ustav TSUS, $p.
Piestany a franclzsky CSTBat.

Rurky a tvarovky systemu KAN-therm Steel su certifikované podla ruskych technickych noriem
a ziskali technické osvedcCenie NL. 31. 140096.

Realizované projekty

Najlepsim potvrdenim vysokej kvality vyrobkov su predovsetkym projekty
realizované v systéeme KAN-therm Steel, tak v Polsku, ako aj v zahranict:

1. Krakovska technicka univerzita
- Krakov, Polsko.

2. Plochodrazny $tadion
MotoArena - Torun, Polsko.

H I'i;llﬂa :ana Rosego©

3. Hala Spodek - Katovice, Polsko.

4. Hlavna zelezni¢na stanica
- Vroclav, Polsko.

5. Old Trafford, Stadion
klubu Manchester United,
- Manchester, Anglicko.
foto © Tom Jeffs

6. Kancelarska budova
Sky Towers - Minsk, Bielorusko.

7. Katedrala Nanebovzatia Panny
Mérie - Voronez, Rusko.

8. Ukrajinské divadlo
- Odesa, Ukrajina.
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Optimélny a kompletny inStalaény multisystém, zloZzeny z najmodernejsich a navzajom
komplementarnych technickych rieSeni z oblasti potrubnych systémov pre vodovodné

a vykurovacie siete a iné technologické a hasiace rozvody.

Vynikajuca realizacia vizie univerzalneho systému, ktory je efektom spojenia dlhorocnych skisenosti
a vasne konstruktérov spolocnosti KAN, prisnej kontroly kvality materiélov a finalnych vyrobkov,
a efektivnej identifikacie potrieb trhu s instalaCnymi systémami, v sulade s poziadavkami dlhodobo

udrzatelného stavebnictva.

Push Platinum

Push

Press LBP

PP

Steel

INnox

Sprinkler

Podlahove vykurovanie
a automatizacia

Football
systémy pre stadidony

Skrine a delice

KAN Hungary
Rozdlia Park 11-14, 2051 Biatorbagy

tel. +36 304704101, e-mail: budapest@kan-therm.com

Regional Manager

tel. +421 917 227 111
e-mail: mforrai@kan-therm.com

www.kan-therm.com

partner stamp



