J12-168,3 mm
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/'\ O firme KAN
( ’ Inovativne vodné a vykurovacie systémy

SYSTEM ' o o .. ) , ‘
KAN-therm Firma KAN zahajila svoju ¢innost v roku 1990 a od Uplného zaciatku zaCala do vodnej a vykurovace

techniky zavadzat modemé technologie.

Spolocnost KAN je v Eurdpe uznavanym polskym vyrobcom a dodavatelom modemych rieseni

a instalacnych systemov KAN-therm ur¢enych na vystavbu vnutormych rozvodov teplej a studengj
vodly, Ustredneho a podlahovéno kurenia a hasiacich, pripadne inych technologickych systémov
Svoju poziciu od zaciatku budovala na pevnych pilieroch - profesionalizme, inovativnych rieSeniach,
kvalite a rozvoji. V sucasnosti zamestnava takmer 600 pracovnikov, z ktorych znacnu ¢ast tvoria
vysoko Specializovani inzinieri zodpovedni za rozvoj systemu KAN-therm, neustale zdokonalovanie

technologickych procesov a za obsluhu klienta. Kvalifikacie a zaangazovanost pracovnikov su

ERAZ poLSKA zarukou najvyssej kvality vyrobkov vyrabanych vo vyrobnych zavodoch KAN.

System KAN-therm je distribuovany prostrednictvom siete obchodnych partnerov v Polsku,
Nemecku, Rusku, na Ukrajine, v Bielorusku, Irsku, v Cechéch, na Slovensku, v Madarsku,
N Rumunsku a v pobaltskych krajinach. Expanzia a dynamicky rozvoj novych trhov st natolko ucinné,

N 2015 2/ ze vyrobky spod znacky KAN-therm sa exportuju az do 23 krajin a distribucna siet svojim dosahom
zahiha celd Eurdpu a znacnu Cast Azie, pricom siaha az do Afriky.

SYSTEM KAN-th , . o e o . .
i er.m, System KAN-therm je optimalny a kompletny instalacny multisystem, zlozeny z najmodernejsich
- zvlastne ocenenie:

Perla najvyssej kvality @ Navzajom komplementamych technickych riesenf z oblasti potrubnych systémov pre vodovodne
aocenenia: @ Vykurovacie siete ako aj pre ine technologickeé a hasiace rozvody. Jedna sa o vynikajucu
Teraz Polska 2016, 2014, 1999.  regliz4ciu vizie univerzalneho systému, ktory je vysledkom spojenia dihorocnych sklsenosti a vasni

Zlaty znak Quality International B , . ) , : ., o, ,
2015, 201422013, konstruktérov spolocnosti KAN s prisnou kontrolou kvality materialov a finalnych vyrobkov.

TECHNOLOGIA USPECHU ’.

I B S STEN KAN-therm Inox
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SYSTEM KAN-therm

INnoOXx

Systém KAN-therm Inox je kompletny moderny instalacny systém, suc¢astou ktorého

su rurky a tvarovky vyrobené z nerezovej ocele. Technologia ,,press” pouzita v systéme
KAN-therm Inox umoziiuje rychle a spolahlivé vyhotovenie spojov lisovanim pomocou
vSeobecne dostupnych ruénych lisovacich kliesti, eliminujic pritom proces skrutkovania
alebo zvarania jednotlivych prvkov. Vdaka tomu je montaz instalacie velmi rychla, a to

aj v pripade pouzitia rarok a tvaroviek velkych priemerov.

System KAN-therm Inox je vzhladom na povahu materialu a velmi velky rozsah priemerov urceny
na vyrobu kompletnych vnutornych vykurovacich a chladiacich systémov, rozvodov Uzitkovej vody
v rodinnych a bytovych domoch, ako aj vo verejnych budovach.

Vdaka vysoke] odolnosti proti kordzii a Sirokému rozsahu prevadzkovych tlakov a tepldt je vhodny
na vyrobu rozmanitych systémov stlaceného vzduchu, pripadne solarmych, technologickych alebo
inych priemyselnych systemov.



Ld
Vvyhody
— material na dlhé roky
Zivotnost vyrobkov vyrobenych z nerezovej ocele je neporovnateline vyssia v porovnani
s vyrobkami vyrobenymi z inych materialov pouzivanych na vyrobu potrubnych systémov.
lch Uzitkové vlastnosti a vzhlad sa po celé desatrocia nemenia.

— najvySSia kvalita a estetika
Nerezova ocel je vynimocne trvacny, odolny a prakticky material, pricom je zaroven uslachtily
a eleganiny. Tento material vdiaka rozmanitosti dostupnych druhov a $irokej $kale vyrobkov spifa
aj tie najnarocnejSie poZiadavky, ake architekti a projektanti interiérov po celom svete vyzaduju
od stavebnych materialov a materidlov pouZivanych pri zaverecnych Upravach.

— ekologia
Nerezova ocel sa bezne pouziva na vyrobu zariadeni, ktoré prichadzajl do kontaktu s pitnou
vodou. Je to material, ktory je maximalne bezpecny tak pre ludi, ako aj pre zivotné prostredie.
Pouzitim prvkov vyrobenych z nerezovej ocele je mozné vyhnut sa pouzitiu farieb a inych
ochrannych antikordznych opatreni, ktorych aplikacia nie je z hladiska zivotného prostredia
alebo ludského zdravia neutralna.

- vysoka odolnost proti koroézii
Nerezova ocel je Zliatinou zeleza s obsahom minimalne 11% chrému. Svoje antikordzne viastnosti
Ziskava tym, e sa na jej povrchu tvorf tenké vrstva oxidov chromu. Tato vrstva je neobycajne tvrda
a dokaze sa okamzite obnovit napriklad v pripade mechanickeho alebo chemického poskodenia
povrchu ocelového predmetu. To umoznuje zachovat vSetky antikordzne viastnosti materialu.

- pevnost a univerzalnost
System moze vdaka vysoko kvalitnému tesneniu pouzitému v konstrukcii tvaroviek pracovat pri
prevadzkovych teplotach uz od -35°C az do 230°C (v zavislosti od druhu tesnenia).
Speciaina montazna technika ,Press” a profesionalne lisovacie ndradie zase umoziuju
pracu systému pri tlakoch az do 16 bar. Odolnost systemu voci tak naro¢nym prevadzkovym
podmienkam poskytuje obrovsku vSestrannost, pocinajuc od pouzitia v pripade nevelkych
rozvodov v rodinnych domoch a konciac na komplexnych Specializovanych priemyselnych
inStalacnych systémoch.

— »giga” hydraulika

System KAN-therm Inox je jednym z méla systémov dostupnych na trhu, ktoré pontkaju priemery
L,GIGA SIZE" 139,7 a 168,3 mm. V mieste spojenia rurky s tvarovkou dochadza vdaka specialnej
konStrukcii prvkov k odstraneniu javu zUzenia vnltormného prierezu, a tym k zabezpeceniu
inStalacného systéemu pred nadmernymi lokalnymi stratami.

I B S STEN KAN-therm Inox
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Systém je uréeny na vyrobu kompletnych (vertikalnych aj horizontalnych) vnutornych
vykurovacich rozvodov a rozvodov teplej a studenej uzitkovej vody v bytovych domoch.

Systém KAN-therm Inox sa kvoli vysokej kvalite materialu pouzitého na vyrobu rurok a tvaroviek
(nerezova ocel) obzviast odporica na vyrobu instalacii v stavebnictve s vyssimi Standardmi,
alebo pri investiciach s prisnejsimi poziadavkami na Cistotu, napr. vykurovacie systémy alebo
rozvody teplej a studenej Uzitkovej vody v nemocniciach, laboratoriach, operacnych sélach, atd.

Vdaka nizkej hodnote koeficientu tepelnej roztaznosti rirok a estetickemu vzhladu hotovych prvkov
je systém idealny pre nadomietkove vykurovacie instalacie a rozvody Uzitkovej vody. Systém
KAN-therm Inox je vynikajuca alternativa pri renovacii starych historickych objektoy, v ktorych
inStalaciu nie je mozné zapustit do stavebnych prieCok.

Po konzultaciach s oddelenim technického poradenstva firmy KAN sa da system vyuzit aj na
vyrobu nestandardnych instalacii, napriklad:

systémov stlaéeného vzduchu
soléarnych instalécii
priemyselnych systémov
technologickych systémov
hydrantovych systémov

systémov vodnej pary

ISO 9001



Rarky

Uslachtily material

V ponuke systém KAN-therm Inox sa nachadzaju rarky
so Svom z tenkostennej nerezovej ocele:

— QOcel odolna voci kordzii, chromniklovo-molybdénova ocel X2CrNiMo17-12-2, €. 1.4404
podla DIN-EN 10088, vyrobena v sulade s DIN 17455, podla AISI 316L.

—  QOcel odolna voci kordzii, chrom-molybdénovo-titanova X2CrMoTi18-2 ¢. 1.4521
podla DIN-EN 10088, vyrobena v sulade s DIN 17455, podla AISI 444,

Rozsah priemeru rarok:
— Iarky z nerezovej ocele 1.4404: 12 — 168,3 mm (hrubka steny rurok: od 1,0 mm do 2,0 mm)

— [urky z nerezovej ocele 1.4521: 15 - 54 mm (hrubka steny rarky: od 1,0 mm do 1,5 mm)

Rurky sa vyznaCuju nizkym koeficientom tepelnej roztaznosti, vdaka comu
je kompenzacia celého instalacného systému jednoduchsia.

Druh materialu Koeficient Predizenie useku s dizkou 4  Tepelna vodivost
linearnej roztaznosti m pri naraste tepl. 0 60 °C
[mm/m < K)] [(mm] [W/(m? x K)]

Inox 0, 0160 3,84 15

GIGA Size - ,,GIGA” moznosti

Dostupnost priemerov GIGA SIZE 139 a 168 mm umoznuje vyuzit prvky
systému na vyrobu potrubnych systémov vyZzadujucich velmi velké prietoky,
ktoré sa vyskytuju napr. vo velkokubatirovom stavitelstve.

I B S STEN KAN-therm Inox



1. Spoj pred zlisovanim.

2. Spoj po zlisovani.

3. Stvorbodové lisovanie
v systéme KAN-therm Inox.

Tvarovky
Vysoka kvalita a estetika

Tvarovky systému KAN-therm Inox sU vyrobené z ocele odolnej voci kordzii (z nerezovej ocele),
chromniklovo-molybdénove] X2CrNiMo17-12-2, ¢. 1.4404 podifa DIN-EN 10088 vyrobeng)
v stlade s DIN-EN 10312 podfa AISI 316L.

Tvarovky systemu KAN-therm Inox sU dostupné s priemermi v rozsahu 15-168,3 mm.

Technologia ,press” pouzita v systeme KAN-therm Inox umoznuje rychle a spolahlive vyhotovenie
spojov lisovanim pomocou vieobecne dostupnych ru¢nych lisovacich kliest!, eliminujic pritom
proces skrutkovania alebo zvéarania jednotlivych prvkov. Vdaka tomu je montaz instalacie velmi
rychla, a to aj v pripade pouzitia rarok a tvaroviek s velkymi priemermi. Tato technologia spéjania
prvkov umoznuje ziskat najvysSiu kvalitu a spolanlivost spojov a vysoku estetiku celého
inStalacného systému.

°.—“— > i
—

Spéjanim jednotlivych prvkov s vyuzitim technologie “Press” je mozné ziskat spoje s minimalnym
zUzenim vnutorneho prierezu rarky, ¢o znacne znizuje straty tlaku v celom inStalacnom systéme
a vytvara vynikajuce hydraulické podmienky.

o l\\/

&

Tesnost a spolahlivost spojov v systéme KAN-therm Inox zarucuju specialne tesniace O-krlizky
a Stvorbodovy system lisovania typu "M",

ISO 9001




Tesniace O-kruzky
Pevnost a univerzalnost

Tvarovky systému KAN-therm Inox su Standardne vybavené Specialnymi tesniacimi O-kruzkami.
Tvarovky mézu byt v zavislosti od pozadovaného pracovnéno parametra systému a od druhu
prepravovaného media vybavené troma typmi tesniacich O-krizkov: EPDM (vyrobcom montovany),
FPM/Viton (zeleny — vymena vo viastnej rézil) a FPMAiton (Sedy — vymena vo viastnej rézii).

Nazov O-krazka Vlastnosti a prevadzkové parametre  Pouzitie
EPDM (etylén-propylénovy kaucuk) rozsah priemerov: 12-108 mm
farba: Ciemna

max. prevadzkovy tlak: 16 bar itnd voda
prevadzkova teplota: od -35 °C do 135 °C E ;
oruca voda

watkodoba: 150 °C ravena voda (zmékcena

rozsah priemerov: 139-168,3 mm upravena vo { cend,

max. prevadzkovy tlak: 16 bar Odv?p“,e na, dest\\ovan@, s glykolom)
prevadzkova teplota: od -20 °C do 110 °C stiaCeny vzduch (suchy)

FPM/Viton (fluorovany kaucuk) solarne instalacie (glykol)
stlaéeny vzduch
rozsah priemerov: 12-168,3 mm vykurovaci olej
farba: zelena rastlinné tuky
max. prevadzkovy tlak: 16 bar pohonné hmoty
prevadzkova teplota: od -30 °C do 200 °C
kratkodoba: 230 °C Pozor! Nepouzivat v rozvodoch pitnej

alebo horucej vody.

FPM/Viton (fluorovany kaucuk)

rozsah priemerov: 15-54 mm

farba: Seda systémy vodnej pary
max. prevadzkovy tlak: 9 bar

prevadzkova teplota: od -20 °C do 175 °C

krétkodoba: 190 °C

V&etky tvarovky systému KAN-therm Inox su vybavené funkciou LBP (funkcia signalizacie nezli-
sovanych spojov LBP — Leak Before Press ,nezlisovany = netesny spoj”). Nezlisované spoje su
netesné a tym padom je ich lokalizacia velmi jednoducha.

1. Cinnost O-krtzkov s funkciou
signalizacie nezlisovanych
spojov (LBP).

2. O-kruzky s funkciou
nezlisovanych spojov (LBP).

V rozpatf priemerov 15-54 mm, vratane, funkciu LBP realizuje Speciaina konstrukcia O-krdzkov.
O-kruzky LBP vdaka Specialnym drazkam zaistuju pocas tlakovej skusky optimalnu kontrolu spojov.

V rozpati priemerov 76,1 - 108 mm funkciu LBP realizuje Specialna konstrukcia nasadca tvarovky, t].
minimalne zvacsenie vnutorneho priemeru tvarovky v pomere k vonkajSiemu priemeru rurky.



1. Akumulatorové lisovacie
klieSte Aku Press.

2. Elektrickeé lisovacie klieste
Power Press SE.

3. Celust M12-54 mm.

4. Akumulatoroveé lisovacie
klieste UAP 100.

5. Celust KSP3 76-108 mm.

6. Lisovacie klieste ECO 301.

7. Celust M15-28 mm.

8. Celust HP 35 Snap On.

9. Celust HP 42, HP 54 Snap On.

10. Adapter ZB 303.

11. Lisovacie klieste ACO 401.

12. Celust HP 76,1 — 168.3.

Naradie
Profesionalizmus a bezpeénost
System KAN-therm Inox to nie su len rarky a tvarovky, ale aj cely rad profesionalneho

a modermého néaradia, umoznujiceno bezpecnu vyrobu spolahlivych spojov.

Ponuka zahfna elektrické alebo akumulatorové naradie renomovanych firiem,
ktorych vyber zavisf od velkosti montovaneho priemeru.

Naradie REMS:

Naradie KLAUKE:

Naradie NOVOPRESS:




1. Rezanie rdr pomocou

Specialnych kotucovych

rezaciek — rez musi byt

kolmy na os rurky.

a—pre rurky s priemerom

do 54 mm, vratane

b — pre rarky s priemerom nad 54 mm

2. Odhrotovanie vonkajsieho

aj vnutorného povrchu rezu pomocou
Specialnych odhrotovacov

alebo pilnikov na ocel.

a - pre rurky s priemerom

do 54 mm, vratane

b — pre rarky s priemerom nad 54 mm

3. Oznacenie pozadovanej
hlbky zasunutia rarky

do tvarovky — nevyhnutné
pre dosiahnutie spravnej
pevnosti spojenia.

4. Kontrola pritomnosti a stavu
O-kruzka v tvarovke.

5. Vlozenie rurky do tvarovky
az do pozadovanej hibky

6. Nasadenie lisovacej ¢elusti

na tvarovku a vyhotovenie

lisovaného spoja.

a— pre rurky s priemerom

do 54 mm, vratane

b — pre rarky s priemerom nad 54 mm

Naradie na avodnu pripravu rar (rezanie a odhrotovanie):

Rychla a jednoducha montaz

Pri spajani prvkov systéemu KAN-therm Inox sa vyuZiva jednoducha, rychla a predovsetkym bezpecna
(nepracuje sa s otvorenym ohnom) technika ,Press”, ktorej zakladom je lisovanie tvarovky na rire
pri pouzitl Specialnych lisovacich Kliest,

VSetky nastroje urCené na montaz systému KAN-therm Inox sa vyznacuju jednoduchou obsluhou
a nevyzaduju od uzivatela ziadne Specialne opravnenia.

I B S STEN KAN-therm Inox



Certifikaty

Vysoku kvalitu prvkov systému KAN-therm Inox potvrdzuju polské a zahranicné certifikacné organy.

b Fh /@ kiwa

DVGW Partmer for progress

QVGW
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Realizované projekty

Najlepsim potvrdenim vysokej kvality vyrobkov st predovsetkym projekty realizovane v systéme
KAN-therm Inox, tak v Polsku, ako aj v zahranict:

1. Narodny $tadion - Var§ava, Polsko.

2. Jagelovské centrum inovacii
- Krakov, Polsko.

3. Bolsoj teatr - Moskva, Rusko.

4. Obytné domy, Aleja Gazety Prawdy
- Minsk, Bielorusko.

5. Hotel Hilton - Varsava, Polsko.

6. Gdanska univerzita
Fakulta socialnych vied
- Gdansk, Polsko.

7. Krélovsky zamok - Var§ava, Polsko.

8. Budova firmy Axel Springer
- Berlin, Nemecko.

9. Moderny nemocni¢ny komplex
- Glasgow, Skotsko.

ISO 9001
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KAN-therm

SYSTEM KAN-therm

Optimalny a kompletny inStalaény multisystém, zloZzeny z najmodernejSich a navzajom
komplementarnych technickych rieSeni z oblasti potrubnych systémov pre vodovodné

a vykurovacie siete a iné technologické a hasiace rozvody.

Viynikajuca realizécia vizie univerzalineho systému, kiory je efektom spojenia dlhorocnych skiisenosti
a vasne konstruktérov spolocnosti KAN, prisnej kontroly kvality materiélov a finalnych vyrobkov,
a efektivnej identifikécie potrieb trhu s instalaCnymi systémami, v stlade s poziadavkami dihodobo

udrzatelného stavebnictva.

Push Platinum

Push

Press LBP

PP

Steel

INnox

Sprinkler

Podlahove vykurovanie
a automatizacia

Football
systémy pre stadidony

Skrine a delice

KAN Hungary
Rozdlia Park 11-14, 2051 Biatorbagy

tel. +36 304704101, e-mail: budapest@kan-therm.com

Regional Manager

tel. +421 917 227 111
e-mail: mforrai@kan-therm.com

www.kan-therm.com

partner stamp



