Install your future

SYSTEM KAN-therm

Bliwgl=] M [\ | =

C14-32 mm

SK 24/03

www.kan-therm.com



w2+ JTTENT FIRES
P i

-

=

e R

Spolocnost KAN

Spolocnostt KAN so sidlom v Bialystoku
je renomovanym a medzinarodne uznavanym
vyrobcom modernych a ucelenych instalacnych

systémov znamych pod znackou KAN.

Od zaciatku svojej obchodnej cinnosti v roku 1990 si KAN-therm vybudoval
svoju poziciu na silnych pilieroch: profesionalita, inovativnost, kvalita a rozvoj.
V sucasnosti, zamestnava viac ako 1100 ludi. Ma siet pobociek v Polsku
a medzinarodné pobocky po celom svete. Vyrobky s oznacenim KAN-therm
sa vyvazaju do 68 krajin na roznych kontinentoch. Distribu¢ny retazec pokryva
Eurépu a znaénii éast' Azie, Afriky a Ameriky.

>1100

rokov skusenosti
na trhu s instalacnym
materialom

krajin,
do ktorych
vyvazame

zamestnancov
po celom
svete
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SYSTENM KAN-therm
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Toto inovativhe a jedinecné technické rieSenie na trhu s instalacnymi
systémami je navrhnuté na bezné interiérové vykurovanie a rozvody pitnej
vody, ale je specializované potrubia, napriklad na stlaceny vzduch.

Jedine¢ny dizajn tvarovky bez O-Ring a flexibilnda konfiguracia
kompletného koncového riesenia je velkou vyhodou pre instalatérov

a projektantov. Flexibilita konfiguracie systému KAN-therm ultraLINE Volnost pri Symetricky Optimalizovana
spociva v moznosti pouzit r6zne druhy potrubi v kombinacii s rovnhakymi volbe natrubok hydraulika
mosadznymi alebo PPSU tvarovkami a plastovymi (PVDF) objimkami. materialu

KAN-therm ultralLINE je vybornou alternativou na interiérové rozvody, vykurovacie ¢i chladiace systémy a rozvody

teplej a studenej vody pri vystavbe rodinnych domov. Sirok4 ponuka dostupnych priemerov, ktora siaha az po 32 mm, 270° Dizajn

umoznuje zavedenie kompletnych vykurovacich, chladiacich a vodovodnych systémov v rodinnych domoch. il bez O-Ring
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3 druhy potrubia PERTAL2,PERT2 a PEXC. 2 typy tvaroviek:

Volnost pri volbe materialu mosadzné a PPSU. 1 plastova (PVDF) objimka.

Symetricky natrubok Moznost upevnenia na obe strany.

Optimalizovana hydraulika Mensie z(Zenie priemeru a niz$i pokles tlaku.

Jednoducha instalacia je zarucend, a to aj v najnedostupnejsich
270° montaz miestach: jedine¢ny dizajn umozniuje nastrojom dosah v uhloch
az do 270°.

Absencia klasickych tesneni a Specialne tvarovany uzaver tvarovky
zarucuje 100 % utesnenie a mechanickl pevnost spojov.

Dizajn bez O-Ring

Zaruka bezpeénosti Vynimocna pevnost’ overena za najprisnejsich podmienok.

Zatka Eliminuje kontakt medzi hlinikovou vrstvou a mosadznym
telom a znizuje riziko korozie.

Pocas insStalacie chrania vidlice natrubku ultralLINE tvarovky
Mechanické "narazniky" a objimky pred poskodenim pocas montéaze. Jednoduché
detekcia uvolnenych spojov.

Najkvalitnejsi material ' Mosadzné a PPSU tvarovky

Vsetky systémové prvky KAN-therm ultraLINE su vyrobené z tych najkvalitnejSich materialov. Vd'aka tomu Vsetky systémové tvarovky s dostupné v dvoch prevedeniach,
sa rozvody z tychto materialov vyznacuju svojou vysokou mierou hygieickosti s ohladom na pitnu vodu. PPSU a mosadz. Zavitové tvarovky su vyrobené vyluéne z mosadze.
Dokazuju to aj certifikaty udelené renomovanymi organmi. Je to tak kvoli zvyseniu bezpecnosti, Zivotnosti a bezproblémovu

o prevadzku hotovej instalacie.
Prejdite z Push na ultraLINE

Mnoho vyhod v jednom dizajne
So Specialnou spojovacou sadou ultraLINE/Push je zmena z KAN-therm Push na echnolégiu KAN-therm -

ultraLINE velmi rychla a jednoducha. Vyhotovené spoje je mozné jednoducho ukryt v sekciach budovy. ‘ Tento jedinecny produkt v sebe kombinuje hlavné vyhody
Rozsirujte, renovujte a vymienajte svoje instalacie s najnovsou technologiou ultraLINE a zachovavjte réznych druhov potrubia. Tvarovky a potrubie st spojené

pri tom najvyssie estetické Standardy. pomocou osvedcenej a spolahlivej technolégie natrubkov.

Dlhotrvajuca bezproblémova prevadzka. 30 rokov skusenosti

Dizajn tvaroviek bez O-Ring a technolégia natrubkov zabezpecuje vysoku odolnost systému voci chybam
pri montazi a starnutiu materialu pocas prevadzky rozvodov. Systém sa preto vyznacuje vysokou montaznou
a prevadzkovou bezpecnostou a dlhou Zivotnostou.

KAN-therm ultraLINE predstavuje 30 rokov skisenosti odbornikov

z KAN v oblasti navrhu, vyroby a prevadzky kompletnych
technickych rieseni instalacnych technoldgii.
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Pouzitie

Systém KAN-therm ultraLINE je dokonale vSestranné riesenie. Vysoké tlaky
a odolnost voci teplotam, ako aj vysoka hygienicka mechanicka pevnost’
umoznuju vyuzivat tieto vyrobky na zostrojenie.prakticky akejkolvek
inStalacie v beznych rodinnych domoch a verejnych budovach.

KAN-therm ultraLINE je mozné bez problémov vyuzit aj v priemyselnom
prostredi, napriklad v instalaciach na stlaceny vzduch.

Potrubie s hlinikovou vrstvou, ktoré je taktiez dostupné v ponuke, je riesenim pre

roztaznost’ potrubia a dosiahnutie vysoko estetického vzhladu, napr. minimalizacia
efektu "zavesov" — Casti potrubia medzi upevnovacimibodmi.

Absencia pamatového efektu pri potrubi s hlinikovou vrstvou (udrzia si tvar,
do akého su vyformované) umoznuje velka vol'nost a pohodlie pri instalacii

e WV s

pouzivat tak velké mnozstvo dodatocnych profilovacich a kotviacich prvkov.

KAN-therm ultralINIE

potrubie s hlinikovou vrstvou

PERTAL? 14x2 PEXC 14x2 PERT? 14x2
PERTAL? 16x2,2 PEXC 16x2,2 PERT? 16x2,2
PERTAL? 20x2,8 PEXC 20x2,8 PERT? 20x2,8

PERTAL? 25x2,5

PERTAL? 32x3

»

ROZVODY YODY KURENIE

I =

TECHNICKE PLYNY PODLAHOVE
VYKUROVANIE
A CHLADENIE

PRIEMYSELNE
VYKUROVANIE

L=

STENOVE
VYKUROVANIE
A CHLADENIE

CHLADENIE

#

STROPNE
VYKUROVANIE
A CHLADENIE

STLACENY
VZDUCH
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EXTERIEROVE
VYKUROVANIE
A CHLADENIE
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Potrubie

Ponuka systému KAN-therm ultraLINE obsahuje potrubie s hlinikovou

a EVOH vrstvou. Takto zostavena ponuka produktu ultraLINE dava

projektantovi, inStalatérovi alebo investorovi moznost’ bezprecedentnej

flexibility pri konfiguracii koncového technického rieSenia. 3 Vistra RGeS

-
-
-
-
-
-
-
-

-
-

Volba vhodného riesenia tak mdze zavisiet nielen q Polyetylén
na preferenciach jednotlivych stran projektu, ale aj na jeho PE-RT
povahe, napr. potreba povrchovej instalacie v sakralnych

alebo historickych budovach, v ktorych by potrubie

s hlinikovou vrstvou malo ovela lepsie vykonové charakteristiky.

7%

Spojovacia
vrstva
. Sl
d 5 WVER
Spojovacia
vrstva
Potrubie s hlinikovou vrstvou pozostava z: Rozmerové 3pecifikicie potrubia PERTAL?
. . , , . . , - , De x t t Di Hmotnost' jednotky Kapacita Balenie
vnutornej vrstvy (zakladné potrubie) vyrobenej z PE-RT polyetylénu so zvySenou teplotnou odolnostou, DN Velkost série S
prostrednej vrstvy v podobe Specialne zvolenej, pruznej hlinikovej vrstvy zvarenej na tupo laserom, [mm x mm] [mm] [mm] [kg/m] [I/m] [m]
vonkajsej vrstvy (zliatiny) PE-RT polyetylénu so zvysenou tepelnou odolnostou. " 14x2.0 20 10,0 30 0,097 0079 200
Hlinikova vrstva zabezpecuje odolnost’ voci difuzii a 8-krat znizuje teplotnu roztaznost potrubia v porovnani e ez ee 16 30 0114 0,106 200
s polyetylénovym potrubim s EVOH vrstvou. Vd'aka tupému navareniu hlinikovej vrstvy je potrubie v priereze 20 20x2,8 28 144 3,0 0,180 0,163 100
dokonale okruhle. Potrubie je naprie¢ celou ponukou prierezov, tj. @14x2; @16x2.2; @20x2.8 @25x2.5; @32x3
, R R A . 25 25%2,5 2,5 20,0 4,5 0,239 0314 50
dostupné v dvoch druhoch: bez tepelnej izolacie a s tepelnou izolaciou v réznych hrdbkach.
32 32x3,0 3,0 26,0 48 0,365 0,531 50

* podrobnosti v produktovom katalogu KAN-therm
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Antidifuzna
EVOH vrstva

Antidifuzna
EVOH vrstva

q Polyetylén Ny q Polyetylén

PE-RT PE-Xc

Spojovacia Spojovacia
vrstva vrstva

Spojovacia Spojovacia
2 vrstva E vrstva

Potrubie PEXC je vyrobené z polyetylénu so zvySenou hustotou zosietovaného elektronovym li¢om (metdda
'c' — fyzicka metdda, bez pouzitia chemikalii). Potrubie PEXC je vybavené antidifuznou EVOH vrstvou, takze
je mozné ho pouzit na vykurovanie, ale aj rozvody pitnej vody. Potrubie je naprie¢ celou ponukou prierezov,
tj. @14x2; @16x2.2; @20x2.8 dostupné v dvoch druhoch: bez tepelnej izolacie a s tepelnou izolaciou
Potrubie PERT? a PEXC z ponuky KAN-therm ultraLINE
(rozsah priemerov 14-20 mm) ma 5-vrstvovu strukturu.

\% réznych hrabkach*. * podrobnosti v produktovom katalégu KAN-therm

Rozmerové Specifikacie potrubi PERT?

To znamena, Ze antidifizna EVOH vrstva, ktora brani proti prenikaniu kyslika do potrubia, je vyhotovena De x t t Di Hmotnost jednotky  Kapacita Balenie
DN Velkost' série S
ako vnutorna vrstva s dodatocnou vrstvou PE-XC alebo PE-RT polyetylénu (v zavislosti na druhu potrubia). [mm x mm] [mm] [mm] [kg/m] [I/m] [m]
o ) . ; , ; ; e 14 14x2,0 2,0 10,0 3,0 0,085 0,079 200
Poloha antidifuznej EVOH vrstvy je chrani pred pripadnym poskodenim pocas instalacie. 16 16%2.2 22 16 30 0,100 0,106 200
20 20x2,8 2,8 14,4 3,0 0,155 0,163 100

Potrubie PERT? je vyrobené z polyetylénu so zvySenou teplotnou odolnostou. Potrubie PERT2 je vybavené
antidifuznou EVOH vrstvou, takZe je mozné pouzit ho na vykurovanie, ale aj rozvody pitnej vody.

Potrubie je naprie¢ celou ponukou prierezov, tj. @14x2; @16x2.2; @20x2.8 dostupné v dvoch typoch:

Rozmerové specifikacie potrubi PEXC

De x t t Di Hmotnost' jednotky Kapacita Balenie
DN Velkost' série S ” |
bez tepelnej izolacie a s tepelnou izolaciou v roznych hribkach*. [mm x mm] [mm] [mm] [kg/m] [I/m] [m]
14 14x2,0 2,0 10,0 3,0 0,085 0,079 200
16 16x2,2 2,2 11,6 3,0 0,102 0,106 200
20 20x2,8 2,8 14,4 3,0 0,157 0,163 100
* podrobnosti v produktovom katalogu KAN-therm
(/A SYSTEM KAN-therm 13



Prevadzkoveé parametre

Potrubia PERT? a PERTAL? spiiiaji poziadavky normy PN-EN ISO 21003-2,

potrubia PEXC spifa poziadavky normy PN-EN ISO 15875-2 a mézu
fungovat' za nizsie uvedenych parametrov:

Fyzické vlastnosti potrubia PERTAL?

Typ instalacie

Prevadzkovy tlak Prob [bar]

Typ spojenia

Vlastnost’ Symbol Jednotka Hodnota
Koeficient tepelnej roztaznosti o1 mm/m x K 0,025
Tepelna vodivost’ A W/m x K 043
Minimalny polomer ohybu R mm 3,5 x De
Vnitorna hribka steny k mm 0,007
Fyzické vlastnosti potrubia PERT? a PEXC
Vlastnost’ Symbol Jednotka PERT? PEXC
Koeficient tepelnej roztaznosti o mm/m x K 0,18 0,178
Tepelna vodivost’ A W/m x K 0,41 0,35
Minimalny polomer ohybu R mm 5 x De 5 x De
Vnutorna hrabka steny k mm 0,007 0,007

a trieda pouzitia Trol:olg']m ax DN
(podla ISO 10508) PEXC PERT? PERTAL? systém zavitové
14 10 10 10 + +
16 10 10 10 + +
Studené voda 20 20 10 10 10 + +
25 - - 10 + -
32 - - 10 + -
14 10 10 10 + +
16 10 10 10 + +
::::;? 1")°da 60/80 20 10 10 10 + +
25 - - 10 + -
32 - - 10 + -
14 10 10 10 + +
16 10 10 10 + +
z:’i:;az";da 70/80 20 10 10 10 + +
25 - - 10 + -
32 - - 10 + -
14 10 10 10 + +
Nizkoteplotné 16 10 10 10 N i
vykurovanie a salavé 60/70 20 10 10 10 + +
teplo (trieda 4) 25 i i 10 R i
32 - - 10 + -
14 10 10 10 + +
16 10 10 10 + +
X‘::::‘;’“ie radiatora 80/90 20 10 10 10 + +
25 - - 10 + -
32 - - 10 + -

Vrchna prevadzkova teplota v jednotlivych triedach je konstrukéna teplota, maximalna teplota Tmax je teplota pred presiahnutim ktorej je potrebné systémy zabezpecit'.

C/A\ SYSTEM KAN-therm



Najvacsou vyhodou tvaroviek ultralINE je ich vyhotovenie bez O-Ring.
Tvarovky ultraLINE pozostavaju z jednoliatej pevnej Specialne tvarovanej
konstrukcie, ktora umoznuje spajanie systému pomocou natrubkov.

Vo vysledku systém KAN-therm ultraLINE znizuje riziko vyskytu chyb, umoznuje jednoducht a rychlu instalaciu

a zarucuje dlhodobu bezproblémovu prevadzku. Portfélio dostupnych prvkov obsahuje nasledovné:

e Priechodky a redukcie z PPSU plastu a mosadze
® Mosadzné prechodové spoje Steel/ultraLINE,
Kolena z PPSU plastu a mosadze,
Rovnomerné a redukované T-kusy z PPSU plastu a mosadze,
Mosadzné zatky ultraLINE,
Mosadzné tvarovky so zavitmi,
Mosadzné kolené a T-kusy so zavitmi,
Vyvody na batériu v réznych dizkach v mosadznom vyhotoven,
Mosadzné kolena a T-kusy s poniklovanym potrubim.

( SYSTEM KAN-therm

KAN-therm
ultraLINE T-kus
(PPSU)

KAN-therm ultraLINE
plastovy (PVDF) natrubok

KAN-therm ultraLINE
potrubie PEXC (PE-Xc)
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Natrubky systengu KAN therm ujtra,l.]NE syStemng dn

'“" z najdoleznejsmh SpOJovaCIch'prkav ’ktore tesni
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Vyhody konstrukcie s tvarovkami a natrubkam

e Sirok4 ponuka tvaroviek a zavitovych spojov,

e \estranné vyuzitie, ktoré umoznuje pouzitie mosadznych a plastovych prvkov v prakticky akejkolvek instalacii,
e Siroké spektrum plastovych prvkov (PPSU) zarucuje moznost optimalizicie ceny kompletnej investicie

tvarowek s potrublam| Natrubkysu vyrobene 2 vy§oi(% :

a{;po]g

g Rovna'ko ako Narqvky, rmtgubky je mozne-pouz&;: %
o savsetkyml potrgblaml KANtherm ubtraLINE RS e

a zabezpedi systém proti nepriaznivym vplyvom vody a skodlivych chemickych zlicenin,

e Univerzalny dizajn zavitovych priechodiek zabezpecuje bezpecné a tesné spojenie s roznymi

druhmi potrubi ultraLINE,

e Dizajn prvkov s priemermi 25 a 32 mm so zvacsenym vnutornym prierezom, vdaka ktorému dochadza
k vyraznému zlepseniu hydrauliky a umozruje takzvanu hydraulicki optimalizaciu navrhovanych systémoy,
e Esteticky vzhlad tvaroviek a jasné farby plastovej PPSU konstrukcie, ktoré vyrazne zvysuju viditelnost

prvkov v tmavych miestnostiach,

e Symetricky dizajn natrubkov minimalizuje riziko chyb a vyrazne zjednodusuje montaz.

KAN-therm ultraLINE
spojka (mosadz)
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KAN-therm ultraLINE
plastovy (PVDF) natrubok

KAN-therm ultraLINE
potrubie (PE-RT/AI/PE-RT)
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03

Flexibilnost pri
volbe materialu

3 druhy potrubi:
PERTAL?, PERT? a PEXC.
2 druhy tvaroviek: mosadzné a PPSU.

1 dizajn natrubkov.

04

Symetricky
natrubok

umoznuje montaz z oboch stran.

Optimalna
hydraulika

Znizeny vnatorny priemer

potrubia a tlakova strata.

270° montaz

Jednoducha montaz je zarucena aj na tych najnedostupnejsich miestach;

jedine¢ny dizajn umoznuje nastrojom dosiahnut k prvkom pod uhlom az 270°.

C/A\ SYSTEM KAN-therm
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Spoje O 7 Zatka

bez O-Rlng Odstranenie kontaktu medzi
Absencia dodato¢ného tesnenia vrstvou hlinika a mosadznym
. . . . telom, znizenie rizika korozie.
a profilu trysiek zabezpecuje

100% tesnost a mechanicku

pevnost’ spoja.

\\\b -

“I

Zaruka bezpecnosti 0 8 Mechanické "narazniky"

Vynimocna pevnost overena za najprisnejsich podmienok. Pri tejto konstrukcii chrania vidlice natrubku ultraLINE tvarovky a natrubky

pred poskodenim pocas montaze. Jednoducha detekcia uvolnenych spojeni.

C/A\ SYSTEM KAN-therm 23
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Plastové puzdro s praktickym Akumulatorové
Nastroje i

metrom v kryte lisovacie naradie
gl o o 2
Systém KAN-therm ultraLINE system doplnaju vysoko kvalitné nastroje, & ko
ktoré zarucia pevné a bezpecné spojenie potrubia a tvarovky. Nasim klientom H o
= = E—

poskytujeme profesionalne a praktické nastroje nabatérievhodné nakazdodennu
pracu, ako aj kompaktné manualne nastroje.

Ponuka nastrojov na batérie

Ponukame najnovsiu generacie nastrojov, ktoré urychlia montazny proces. Tieto nastroje
su urcené pre systéem KAN-therm ultraLINE a suU Specialne navrhnuté na optimalnu == N 2
a bezpecnu montaz spojov. Dodavaju sa v praktickom plastovom puzdre.

Rezacka na potrubie —
16-40 mm '

14-25 mm

Rezacka na potrubie e L_s
Batéria . .. r\ SUpravla vidlic
10.8V 1.5Ah Hlavice expandera L na natrubky

C SYSTEM KAN-therm




Suprava rucného naradia Plastové puzdro s praktickym —_— l .

: . . g -0 = s oo . metrom v kryte g
Mimoriadne kompaktné rozmery nastroja na natrubky umoznujua jednoduché

spajanie prvkov ultraLINE aj na najnedostupenejsich miestach. Ak nemate pristup
ku zdroju napajania, absencia potreby nabijania batérie je velkou vyhodou.

E

- [ L
Pri praci s manualnymi a batériami pohananymi nastrojmi sa vyuziva rovnaké ~— - - ¢ B
doplnkové prislusenstvo, napr. vidlice a hlavice expanderov.

Manualny -
roztahovac

Ret'azovy nastroj
na nastrubok Adaptér

na lisovacie
nastroje

Noznice na rurky

Noznice na rurky Suprava vidlic
16-40 mm

Hlavi d
14-25 mm na natrubky avice expandera

C SYSTEM KAN-therm




Vybrané potrubia KAN-therm
ultraLINE odporucame rezat’
priecne na os na pozadovanu

dizku pomocou noznic na rurky.

Na potrubie nasunte natrubok.

Na nanualny alebo batériou
pohanany roztahovac nasad'te
hlavicu vhodnt na potrubie
zvoleného rozmeru.

Priamo (!) po roztiahnuti
vlozte tvarovku do potrubia
po posledny vyklenok

na uzavere tvarovky.

¥
1t

IjraLINE pouzwajte len ongmalne nastro;e'" :
£ KAN-the_rm_.-Nastro;e st dostupné ak_o_
jednotlivé diely, aleb‘o celé _sp'lpraVy;

Na vytvorenlespOJa uItraLINE stac: nlekolkol-
velmuednoduchych a rychlych krokov.'

Natrubok nasurite pomocou
retazového alebo batériou
pohananého nastroja

na natrubky. Tvarovky mozete
uchopit’ len za ich priruby.

C/A\ SYSTEM KAN-therm
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aj pomocou elektrickych na tlakovu skusku.
nastrojov, co je typickeé

pre “lisované” spoje.

Na nastroj na natrubky Natrubok nasurite pomocou Natrubok je mozné nasunut 0 5 Spoj je pripraveny

nasad'te Specialne vidlice. retazového alebo batériou
pohananého nastroja
na natrubky.

Dbajte na spravnu polohu V pripade nedodrzania tohto
tvarovky vo vidlici nastroja. tohto pravidla moze dojst
k pretazeniu spoja a tvarovky. Potrubia PERTALZ s hlinikovou vrstvou Potrubia PERT? a PEXC s EVOH vrstvou
je potrebné roztahovat pomocou "striebornych" je potrebné roztahovat pomocou
hlavic expandera (14, 16, 20, 25, 32 mm). "Ciernych" hlavic expandera (14, 16, 20 mm).
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P@vrchove wykune
Regulaaa madenla.

: _Skmnky pr'e Pozdel ovace
= Pozdelovace - -




