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Spolecnast KAN

Spolo¢nost’ KAN so sidlom v Bialystoku

je renomovanym a medzinarodne uznavanym
vyrobcom modernych a ucelenych instalacnych
systémov znamych pod znackou KAN.

Od zaciatku svojej obchodnej cinnosti v roku 1990 si KAN-therm vybudoval svoju
poziciu na silnych pilieroch: profesionalita, inovativnost, kvalita a rozvoj. V suéasnosti, rokov skusenosti
zamestnava viac ako 1100 ludi. Ma siet pobociek v Pol'sku a medzinarodné pobocky > na trhu

, . (v e . ,\ s instalacnym
po celom svete. Vyrobky s oznacenim KAN-therm sa vyvazaju do 68 krajin na réznych mat eriélon)wl
kontinentoch. Distribuény retazec pokryva Eurépu a znaénti éast’ Azie, Afriky a Ameriky.

krajin,
6 8 do ktorych
vyvazame

zamestnancov
> po celom svete
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SYSTENM KAN-therm

J12-168,3 mm

Vysoko odolny instalacny systém pozostavajuci z rirok a tvaroviek z vysoko
kvalitnej nerezovej ocele.

Systém je urceny na pouzitie v typickych bytovych instalaciach (vykurovanie,
rozvody vody, solarne zariadenia) aj v Sirokej skale priemyselnych instalacii
(chladenie, deionizovana voda, stlaceny vzduch, oleje, tuky, paliva,
chemikalie).

Vdaka pouzitiu Spickovych stavebnych materialov sa systém KAN-therm Inox Uspesne pouziva v mnohych

obytnych a verejnych budovach alebo pri vystavbe réznych priemyselnych technologickych zariadeniach.
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Vvhody

"Giga" hydraulika

Systém KAN-therm Inox je jednym z mala systémov dostupnych na trhu, ktoré ponukaju priemery ,GIGA
SIZE” 139,7 a 168,3 mm. V mieste spojenia rurky s tvarovkou dochadza vdaka Specidlnej konstrukcii
prvkov k odstraneniu javu zizenia vnutorného prierezu, a tym k zabezpeceniu instalacného systému pred

nadmernymi lokalnymi stratami.
Spolahlivost’ a vsestrannost’

Systém moze vdaka vysokokvalitnému tesneniu pouzitému v tvarovkach pracovat pri prevadzkovych
teplotach uz od -35°C az do 200°C (v zavislosti od druhu tesnenia). Specialna montazna technolégia
.Press” a profesionalne lisovacie naradie zase umoznuju pracu pri tlakoch az do 16 bar. Odolnost’ systému
voci tak narocnym prevadzkovym podmienkam poskytuje obrovsku vsestrannost, pocinajic od pouzitia
v pripade nevelkych rozvodov v rodinnych domoch a konciac na komplexnych priemyselnych

instalacnych systémoch.

Nehrdzavejuca ocel je mimoriadne trvacny, odolny a prakticky material, pricom sp6sobi elegantne. Vdaka
rozmanitosti druhov a Sirokej skaly vyrobkov splni aj tie najnaroc¢nejsie poziadavky kladené na stavebné a

dokoncovacie materialy architektmi a interiérovymi dekoratérmi na celom svete.

Nehrdzavejica ocel je zliatinou Zeleza s obsahom minimalne 11% chrému. Svoje antikor6zne vlastnosti
ziskava tym, Ze sa na jej povrchu tvori tenka vrstva oxidov chrému. Tato vrstva je neobycajne tvrda
a dokaze sa okamzite obnovit napr. v pripade mechanického alebo chemického poskodenia povrchu

ocelového predmetu, ¢im sa zachovaju vsetky antikor6zne vlastnosti materialu.

C SYSTEM KAN-therm

Nehrdzavejlca ocel sa beZne pouziva na vyrobu zariadeni,
ktoré prichadzaju do kontaktu s pitnou vodou. Je to material,
ktory je maximalne bezpecny tak pre ludi, ako aj pre zivotné

) prostredie. Pouzitim prvkov vyrobenych z nehrdzavejticej ocele

je mozné vyhnut sa pouzitiu farieb a inych ochrannych

/ antikor6znych latok, ktorych aplikacia nie je z hladiska zivotného

prostredia alebo ludského zdravia neutralna.

Zivotnost produktov vyrobenych z nehrdzavejlicej ocele je neporovnatelne

vyssia v porovnani s produktmi vyrobenymi z inych materialov pouzivanych

na vyrobu potrubnych systémov. Ich uzitkové vlastnosti a vzhlad sa po celé desatroc¢ia nemenia.




Systém je urceny na realizaciu novych (vertikalnych aj horizontalnych)
vnutornych vykurovacich rozvodov a rozvodov teplej a studenej uzitkovej
vody v bytovych domoch.

Systém KAN-therm Inox je vdaka vysokej kvalite materialu pouzitého na vyrobu
rurok a tvaroviek (nehrdzavejuca ocel) idealna na instalaciu v stavebnictve

s vyssimi Standardmi alebo pri investiciach s prisnejSimi poziadavkami na cistotu,
napr. vykurovacie systémy alebo rozvody teplej a studenej Uzitkovej vody

v nemocniciach, laboratériach, operacnych salach atd.

Vd'aka nizkej tepelnej roztaznosti rur a estetickému vzhl'adu hotovych
komponentov je systém idealny pre nadomietkové vykurovacie instalacie

a rozvody uzitkovej vody. Systém KAN-therm Inox je vynikajica alternativa
pri rekonstrukcii starych historickych objektov, v ktorych instalaciu

nie je mozné zapustit' do stavebnych priecok.

Po konzultacii s technickym oddelenim spolocnosti KAN systém Inox mézete vyuzit' aj pri neStandardnych
instalaciach, napr. systémoch stlaceného vzduchu, solarnych instalacii, priemyselnych a technologickych

systemoch, systémoch vodnej pary.

Prevadzkovy tlak systému KAN-therm Inox zavisi od rozsahu priemerov a lisovacieho naradia. Pri pouZiti
Standardného lisovacieho naradia s profilom M je pripustny prevadzkovy tlak 16 barov pre priemery 12-168,3
mm. Pri pouziti lisovacieho naradia Novopress vybavenych celustami a segmentovymi celustami s profilom HP
je pripustny prevadzkovy tlak 25 barov pre priemery 12-108 mm. Prevadzkovy tlak 25 barov pokryva instalacie

naplnené vodou.
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V ponuke systém KAN-therm Inox sa nachadzaju rarky so svom z tenkostennej
nerezovej ocele: ocel odolna voci koroézii, chromniklovo-molybdénova ocel’
X2CrNiMo17-12-2, ¢. 1.4404 podla DIN-EN 10088, vyrobena v sulade

s EN 10312, podla AlSI 316L, d'alej chrom-molybdénovo-titanova ocel odolna
voci korozii X2CrMoTi18-2, ¢. 1.4521 podla DIN-EN 10088, vyrobena

v sulade s EN 10312, podla AlSI 444.

Rurky maju nizky koeficient tepelnej roztaznosti, vdaka comu je kompenzacia celeho
instalacného systému jednoduchsia. Dostupnost’ priemerov

GIGA SIZE 139,7 a 168,3 mm umoznuje vyuzit prvky systému

na instalaciu potrubnych systémov vyzadujucich velmi velké

’\

) ) Druh materialu Koeficient linedrnej Predizenie tseku s dizkou 4 m Tepelna vodivost
Hrabka steny rirky KAN-therm Steel roztaznosti pri naraste tepl. o 60°C
Dizka rarky 12 - 168.3 mm (1.4404) 15 - 108 mm (1.4521) [mm/m x K] [mm] [W/(m x K)]
Ty¢6m 1.0-20mm 1.0 - 2.0 mm Inox 0, 0166 3,98 15
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Tvarovky systému KAN-therm Inox s dostupné s priemermi v rozsahu
12-168,3 mm.

Technoldgia ,Press” pouzita v systéme KAN-therm Inox umoznuje rychle a spolahlivé vyhotovenie spojov lisovanim
pomocou vseobecne dostupnych rucnych lisovacich kliesti, eliminujuc proces skrutkovania alebo zvarania jednotlivych
prvkov. Vdaka tomu je montaz instalacie velmi rychla, a to aj v pripade pouzitia rdrok a tvaroviek s velkym priemerom.
Tato technolégia spajania prvkov umoznuje ziskat najvyssiu kvalitu a spolahlivost spojov a esteticky vzhlad celého

instalacného systému.

Spoj pred zlisovanim Spoj po zlisovani

Spajanim jednotlivych prvkov pomocou technolégie Press je mozné ziskat' spoje s minimalizovanym zGzenim
vnutorného prierezu rurky, ¢o vyrazne znizuje straty tlaku v celej instalécii a prispieva tak k vynikajucim
hydraulickym podmienkam.

Tesnost’ a spolahlivost spojov systému KAN-therm Inox zarucuju Speciélne tesniace O-kruzky a Stvorbodovy

systém lisovania typu M.

$tvorbodové lisoval
typu M

ie
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O-Ring name

Properties and operating parameters

Application

EPDM (etylén-propylén-diénovy kaucuk)

rozsah priemerov: 12-108 mm

farba: ¢ierna

max. prevadzkovy tlak: 16 alebo 25 bar

(v zavislosti od pouzitého naradia, rozsahu prie-
merov a druhu transportného média)
prevadzkova teplota: od -35°C do +135°C
kratkodoba: 150°C

rozsah priemerov: 139,7-168,3 mm

max. prevadzkovy tlak: 16 bar

prevadzkova teplota: od -20°C do +110°C

pitna voda

teplad voda, Ustredné kdrenie
upravena voda

s glykolovymi roztokmi*
stlaceny vzduch (bez oleja**)

FPM/Viton fluérovany kaucuk

rozsah priemerov: 12-168,3 mm
farba: zelena
max. prevadzkovy tlak: 16 alebo 25 bar

(v zavislosti od pouzitého néradia, rozsahu prie-

merov a druhu transportného média)
prevadzkova teplota: od -30°C do +200°C
kratkodoba: 230°C

instalacie:

e solarne instalacie

e stlaceny vzduch

e vykurovaci olej

e palivo

e s rastlinnymi tukmi

e glykolove roztoky

Pozor! Nepouzivat v rozvodoch hortcej
vody.

* Pouzitie nemrznucich zmesi na béaze etylénglykolu a propylénglykolu s maximéalnou koncentraciou do 50 % schvalenych vyrobcom systému je povolené.

** maximalna koncentracia syntetickych olejov do 5 mg/m3, mineralne oleje nie st povolené

V rozsahu priemerov 15-54 mm plnia funkciu LBP Specialne O-krizky vybavené specialnymi drazkami,
ktore zaistuju pInd a optimalnu kontrolu nad spojmi pri tlakovych skuskach. Pri priemeroch 76,1 - 168 mm
funkciu LBP plIni $pecialna konstrukcia ndsadcu tvarovky, t,j. miniméalne zvacsenie vnitorného priemeru

tvarovky v porovnani s vonkajsim priemerom rurky.

Cinnost O-krizkov s funkciou signalizacie
nezlisovanych spojov (LBP)

O-kriazky s funkciou signalizacie
nezlisovanych spojov (LBP)
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Lisovacie naradie
Systém KAN-therm Inox neznamena len rurky a tvarovky, ale aj cely rad
profesionalneho a moderného naradia pre bezpecné vytvorenie spolahlivych - =
spojov. V ponuke su elektrické alebo akumulatorové naradia doveryhodnych
spolocnosti, ktorych vyber zavisi od velkosti
inStalovaného priemeru.

Lisovacie naradie

Lisovacie Celuste M
12-35 mm

Trojdielne lisovacie Celuste "o Akumulator
M 42-54 mm 18V/4 Ah

e Nabijacka 230V

Adaptér ZBS1
42-54 mm

C SYSTEM KAN-therm




Naradie NOVOPRESS

Lisovacie klieste ACO 102

Lisovacie klieste ACO 103

Lisovacie klieste ACO 203XL

Lisovacia segmentova celust’
HP/M 35-108 Snap On

Adaptér ZB203

Lisovacie celuste
M 15-35 mm

28

¥

Lisovacie Celuste
M 15-35 mm

Lisovacie celuste PB2
M 12-35 mm

Adaptér ZB221, ZB222

Lisovacie klieste EFP203

Lisovacia segmentova celust HP/M Lisovacie Celuste PB2 M 12-35 mm
35-54 Snap On

Lisovacie klieste ECO 301*

28

l

Lisovacie Celuste Lisovacia segmentova celust’
M 12-28 mm HP/M 35-66,7 Snap On

Adaptér ZB 323

Lisovacia segmentova Lisovacia segmentova
Lisovacie kliete ACO 401/403 O etp e
76,1-139,7 Snap On 168,3 mm

C/A\ SYSTEM KAN-therm
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KAN-therm

Akumulator

10,8 V 1,5 Ah nebo 2,5 Ah

Lisovacie ¢eluste SBM
M 15-28 mm

Nabijacka 230V

Naradie REMS

Lisovacie klieste Power-Press ACC Lisovacie klieSte Power-Press SE

Lisovacie klieste Aku-Press Lisovacie celuste Lisovacie celuste
M 12-35 mm M 42-54 mm

Naradie KLAUKE

Lisovacie celuste Lisovacie klieste UAP 100*
76,1-108 mm*

C/A\ SYSTEM KAN-therm
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Rezanie rar pomocou Specialnych kolieskovych rezakov na rirky -
rez musi byt vykonany kolmo na os rarky. Rez musi byt hladky
bez vystrbeni.

Viontaz

Rychlost, pohodlie a bezpecnost’

Pri spajani prvkov systému KAN-therm Inox sa vyuziva jednoduchd, rychla a predovsetkym bezpecna
(nepracuje sa s otvorenym ohnom) technika Press, ktorej zakladom je lisovanie tvarovky na rire pomocou
Specialnych lisovacich kliesti. VSetky nastroje uréené na montaz systému KAN-therm Inox sa vyznacuju

jednoduchou obsluhou a nevyzaduju od uzivatela Ziadne Specidlne opravnenia.

Pred zacatim lisovania skontrolujte funk¢nost naradia. Odporuica sa pouzivat lisovacie stroje a lisovacie

Celuste dodavané v ponuke systému KAN-therm Inox.

Odhrotovanie vonkajsieho a vnitorného povrchu rezu rarky
pomocou specialnych odhrotovacov (pre rurky s priemerom do 54 mm)
alebo ocelovych pilnikov (pre rurky s priemerom nad 54 mm).

Kontrola pritomnosti Zasunutie rurky do tvarovky
a stavu O-kruzka do pozadovanej hibky.

v tvarovke.

C/A\ SYSTEM KAN-therm
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Marking the required insertion depth of the pipe Priprava lisovacej celuste. Celust ma $pecialnu drazku
into the fitting - essential for achieving the right Po vybrati celuste z puzdra do ktorej je potrebné
connection strength. je potrebné odomknut’ tvarovku nasadit.

a potom rozlozit.

Uchytenie celuste zatlacenim Pripojenie celuste k lisovacim Vyhotovenie lisovaného spoja Vyhotovenie lisovaného
paky co najdalej. kliestom pred lisovanim. pre rurky s priemerom do 54 mm. spoja pre rurky s priemerom
nad 54 mm
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Najlepsim dokazom sSpickovej
kvality je mnozstvo projektov
v roznych odvetviach

stavebnictva.

Instalacie zalozené na systéme KAN-therm - aj ked’ su skryté - bez problémov
funguiju vo velkych obytnych budovach, verejnych zariadeniach,

rodinnych domoch, sportovych a rekreacnych objektoch,

ako aj priemyselnych halach a tovarnach uz viac ako 20 rokov.
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The KAN-therm Inox system is an excellent solution for both new developments and refurbished buildings,

which is why it can also be found in the oldest historic buildings and sacred structures.

C/A\ SYSTEM KAN-therm
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