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Spolocnast KAN'

Spoloc¢nost KAN so sidlom v Bialystoku
je renomovanym a medzinarodne
uznavanym vyrobcom modernych

a ucelenych instalacnych systémov
znamych pod znackou KAN. .

Od uspostavljanja poslovanja 1990. godine, kompanija KAN-therm je izgradila
svoju poziciju na cvrstim stubovima: profesionalizam, inovativnost, kvalitet
i razvoj. Danas zaposljava vise od 1.100 ljudi. Poseduje mrezu ogranaka u Poljskoj
i niz medunarodnih kancelarija sirom sveta. Proizvodi sa oznakom KAN-therm
izvoze se u 68 zemalja na razlicitim kontinentima. Distributivni lanac pokriva
Evropu, znacajan deo Azije, Afrike i Amerike.

>1100

rokov skusenosti
na trhu s instalacnym
materialom

krajin,
do ktorych
vyvazame

zamestnancov
po celom svete
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SYSTENM KAN-therm

12-108 mm

Kompletny, moderny instalacny systém, ktory pozostava z rurok

a tvaroviek vyrabanych z povrchovo pozinkovanej uhlikovej ocele.

SYSTEM KAN-therm Steel je uréeny pre vnitorné tlakovo uzavreté
inStalacie - ustredné kurenie, studena voda, technologické teplo, solarne,
ale aj priemyselné (napr. vykurovaci olej).

Systém KAN-therm Steel sa pouziva v bytovych vystavbach a verejnych budovach na instalaciu novych vnutornych
rozvodov vykurovacich systémov. Pouzité materialy a bohaty sortiment umoznuju instalaciu kompletnych, tlakovo

uzavretych systémov (bez pristupu vzduchu k vode v rozvodoch).

Systém KAN-therm Steel je vd'aka jednoduchej, rychlej a bezpecnej montazi, a spolahlivej a osvedcenej technolégii
“press” (technolégia nevyZzadujuca pouzitie otvoreného ohna) vhodny pri vymene starych skorodovanych

ocelovych vykurovacich systémov v bytovych domoch.
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Vvhody

Rychla a jednoducha montaz

Technoldgia Press v porovnani s tradi¢nymi ocelovymi systémami s prvkami spajanymi metédou zvarania

alebo skrutkovania umoznuje zredukovat dobu potrebni na montaz rdr a tvaroviek minimalne na polovicu.

Bezpecnost' a spolahlivost’

Montaz prebieha bez pouzitia otvoreného ohna, co je velmi dolezité pri vymene starych vykurovacich
systémov v bytovych domoch. Vsetky tvarovky systému st okrem toho vybavené funkciou

LBP (Leak Before Press), t.j. signalizaciou nezlisovanych spojov.

Idealny pri vymene starych instalacii

Vzhladom na Siroky rozsah dostupnych priemerov (12-108 mm), Uplnost ponuky, vysoku kvalitu, vyhodnu
cenu a prevadzkové a technické vyhody (moznost vedenia potrubia starymi trasami), systém je obzvlast

vhodny na pouzitie pri modernizacii starych vykurovacich systémov.

InStalacie vyhotovené v systéme KAN-therm Steel sa vyznacuju estetickym vzhladom a m6zu byt
prevadzkované bez akychkolvek dodatoc¢nych naterov. Instalacia pozostavajlca zo standardnych

systémovych prvkov krasne zapadne do akéhokolvek typu miestnosti.

Chrani instalacny systém pred r6znymi prejavmi vandalizmu predovsetkym vo verejnych priestoroch.
Systém je preto vhodny na pouzitie vo verejnych zariadeniach, napriklad v skolach, obchodnych centrach,

kinach alebo vystavnych sienach, ktoré sa casto stavaju tercom vandalizmu.

Vd'aka montaznej technoldgii ,Press”, pouzitiu profesionalnych nastrojov
na lisovanie a vysokokvalitnych tesniacich O-krtzkov, systém
moze byt prevadzkovany aj pri tlakoch do 16 bar a teplotach

do 200°C (v zavislosti od typu pouzitého O-krizku).

Specialne navrhnuté tvarovky (koncovky v tvare kalicha)

umoziuju minimalizovat jav ziZeného vnutorného priemeru v mieste
spojenia rurky s tvarovkou (€o vedie k stratam tlaku), ¢im zabezpecia

optimalny prietok média v celom rozvode.
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Systém sa pouziva v bytovych vystavbach a verejnych budovach na instalaciu
novych vnutornych rozvodov vykurovacich systémov. Pouzité materialy

a bohaty sortiment umoznuju instalaciu kompletnych, tlakovo uzavretychy,
systémov (bez pristupu vzduchu k vode v rozvodoch). |

Systém KAN-therm Steel je vd'aka jednoduchej, rychlej a bezpecnej montazi,
a spolahlivej a osvedcenej technoldgii “press” (technologia nevyzadujica
pouzitie otvoreného ohna) vhodny pri vymene starych skorodovanych
ocelovych vykurovacich systémov v bytovych domoch.

Vd'aka nizkej tepelnej rozt'aznosti rur a estetickému vzhladu hotovych prvkov 064 - - o
systému (rurky a tvarovky pozinkované z vonkajsej strany) je systém idealny m —
- . - Ve e . v oo L 1
na vyrobu nadomietkovych vykurovacich systémov, napr. pri rekonstrukcii ””” l: )
- . . - . s ° . v 7 s 7 ) )
starych historickych objektov, v ktorych nie je mozné vykurovaci systém
zapustit’ do stavebnych priecok (mozné su len nadomietkové riarové rozvody). KURENIE PRIEMYSELNE SOLARNE CHLADENIE
VYKUROVANIE INSTALACIE
Po konzultacii s technickym oddelenim spolocnosti KAN systém mdzete vyuZit' aj na vyrobu nestandardnych
rozvodov, napriklad systémov stlaceného vzduchu, vnitorné tlakovo uzavreté instalacie, rozvody chladiacej vody.
Prevadzkovy tlak systému KAN-therm Steel zavisi od pouzitého rozsahu priemerov a lisovacieho naradia. = T
Pri pouZziti Standardného lisovacieho naradia s profilom M je pripustny prevadzkovy tlak 16 barov pre priemery . A W I
-
12-108 mm. Pri pouziti lisovacieho naradia Novopress vybavenych ¢elustami a segmentovymi Celustami e @ m
s profilom HP je pripustny prevadzkovy tlak 25 barov pre priemery 12-54 mm. Prevadzkovy tlak ) ) )
TR . STLACENY TECHNICKE TECHNICKE PRIEMYSELNE
25 barov pokryva instalacie naplnené vodou. VZDUCH PLYNY OLEJE
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Ruarky systému KAN-therm Steel si vyrobené z uhlikovej ocele
RSt 34-2, cislo materialu 1.0034 podla DIN EN 10305-3. Rurky
a tvarovky su chranené proti koroézii vrstvou galvanického
zinku (Fe/Zn 88) s hribkou 8-15 um, naneseného

na vonkajsiu stranu prvkov.

Rurky a tvarovky je tak mozné pouzit' bez dodatocnych naterov a instalacia
pozostavajuca zo Standardnych systémovych prvkov krasne zapadne do akéhokolvek
typu miestnosti. Rurky su navyse po dobu prepravy a skladovania dodatocne
chranené tepelne nanasanou olejovou vrstvou.

. ., Druh materialu Koeficient linearnej Predizenie tseku s dizkou 4 m Tepelna vodivost’
Hrabka steny rarky KAN-therm Steel roztaznosti pri naraste tepl. o 60°C

Dizka rarky 22-66.7 mm 76.1-108 mm [mm/m x K] [mm] [W/m x K]

Tyc6m 1.5 mm 2 mm 0.0108 2.59 58
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Tvarovky, podobne ako rl'jrky, su chranené pred kordéziou vonkaj§ou vrstvou Spajanim jednotlivych prvkov pomocou technoldgie Press je mozné ziskat' spoje s minimalizovanym zGzenim

galvanického zinku. vnutorného prierezu rurky, ¢o vyrazne znizuje straty tlaku v celej instalacii a prispieva tak k vynikajicim
hydraulickym podmienkam.

Technoldgia Press pouzitd v systéme KAN-therm Steel umoziuje rychlu vyrobu spolahlivych spojov metddou lisovania

tvaroviek pomocou vieobecne dostupnych lisovacich kliesti, eliminujic proces skrutkovania alebo zvaranie jednotlivych Tesnost' a spolahlivost spojov systemu KAN-therm Steel zarucuju Specialne tesniace O-kruzky a Stvorbodovy systém

prvkov. Vdaka tomu je montaz instalacie velmi rychla, a to aj v pripade pouZzitia rirok a tvaroviek s velkym priemerom. lisovania typu M.

Spoj pred Spoj
zlisovanim po zlisovani . :
| énie

typu M
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Nazov O-kruzka

Vlastnosti a prevadzkové parametre

Pouzitie

EPDM etylén-propylén-diénovy kaucuk

rozsah priemerov: 12-108 mm

farba: ¢ierna

max. prevadzkovy tlak: 16 bar
prevadzkova teplota: od -35°C do 135°C
kratkodoba: 150°C

upravena voda (zmédkcena, odvap-
nena, destilovana, s glykolom*)
stlaceny vzduch bez oleja**

FPM/Viton fluérovany kaucuk

rozsah priemerov: 12-108 mm

farba: zelena

max. prevadzkovy tlak: 16 bar
prevadzkova teplota: od -30°C do 200°C
kratkodoba: 230°C

instalacie:

e solarne instalacie (glykol*)
e stlaceny vzduch

e vykurovaci olej

e rastlinné tuky

e pohonné hmoty

Pozor! NepouZzivat v rozvodoch
cistej hortcej vody.

* Pouzitie nemrznucich zmesi na baze etylénglykolu a propylénglykolu s maximalnou koncentraciou do 50 % schvalenych vyrobcom

systému je povolené.
** maximalna koncentracia syntetickych olejov do 5 mg/m3, mineralne oleje nie st povolené

V rozsahu priemerov 12-54 mm plnia funkciu LBP Specidlne O-kruzky vybavené Specidlnymi drazkami,
ktoré zaistuju pInu a optimalnu kontrolu nad spojmi pri tlakovych skuskach. Pri priemeroch 66,7 - 108 mm
funkciu LBP pini $pecialna konstrukcia nasadcu tvarovky, tj. minimalne zvacSenie vnitorného priemeru

tvarovky v porovnani s vonkajsim priemerom rurky.

Cinnost’ O-kruzkov s funkciou signalizacie
nezlisovanych spojov (LBP).

O-kruzky s funkciou signalizacie
nezlisovanych spojov (LBP).
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Lisovacie naradie

-

Systém KAN-therm Steel neznamena len rarky a tvarovky, ale aj cely rad

profesionalneho a moderného naradia pre bezpecné vytvorenie spolahlivych D
spojov. V ponuke su elektrické alebo akumulatorové naradia doveryhodnych "
spolocnosti, ktorych vyber zavisi od velkosti instalovaného priemeru.

Lisovacie naradie \ —
e = o

lisovacie celuste M

12-35 mm Trojdielne lisovacie ’
celuste M Akumulator

42-54 mm 18V/4 Ah

: 230V
Adaptér ZBST nabijacka
42-54 mm

C SYSTEM KAN-therm




Naradie NOVOPRESS

Lisovacie klieste ACO 102

Lisovacie klieste ACO 103

Lisovacie klieste ACO 203XL

Lisovacia segmentova celust HP/M
35-108 Snap On

Adaptér ZB203

Lisovacie ¢eluste M 15-35 mm

Lisovacie ¢eluste M 15-35 mm

Adaptér ZB221, ZB222

Lisovacie klieste EFP203

Lisovacie celuste PB2 M
35-54 Snap On 12-35 mm

Lisovacia segmentova celust HP/M

Lisovacie klieste ECO 301*

28
Lisovacie celuste M Lisovacia segmentova Celust HP/M  Adaptér ZB 303 Adaptér ZB 323
12-28 mm 35-66.7 Snap On

Lisovacie klieste ACO 401/403 Lisovacia segmentova celust HP
76.1-108 Snap On

C/A\ SYSTEM KAN-therm
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Naradie REMS

KAN-therm MINI

Lisovacie klieste Power-Press ACC Lisovacie klieSte Power-Press SE

Lisovacie klieste Aku-Press Lisovacie celuste M Lisovacie celuste M
12-35 mm 42-54 mm

NARADIE KLAUKE

Akumulator 10.8 V
1.5 Ah alebo 2.5 Ah

SBM lisovacie ¢eluste M
15-28 mm

230 VAC nabijack
nabyacka Lisovacia celust Lisovacie klieste UAP 100*

76.1-108 mm*

C/A\ SYSTEM KAN-therm *Naradie nie je dostupné v ponuke KAN-therm. 21



Rezanie rir pomocou Specialnych kolieskovych rezakov na rarky -
rez musi byt vykonany kolmo na os rarky. Rez musi byt hladky
bez vystrbeni.

IViontaz

Rychlost, pohodlie a bezpecnost’

Pri spajani prvkov systému KAN-therm Steel sa vyuziva jednoduchd, rychla a predovsetkym bezpecna
(nepracuje sa s otvorenym ohnom) technika Press, ktorej zakladom je lisovanie tvarovky na rdre pomocou
Specialnych lisovacich kliesti. VSetky nastroje ur¢ené na montaz systému KAN-therm Steel sa vyznacuju

jednoduchou obsluhou a nevyzaduju od uzivatela ziadne Specialne opravnenia.

Pred zacatim lisovania skontrolujte funkénost naradia. Odporuca sa pouzivat' lisovacie stroje a lisovacie

Celuste dodavané v ponuke systému KAN-therm Steel.

Odhrotovanie vonkajsieho a vnatorného povrchu rezu rarky
pomocou specialnych odhrotovacov (pre riurky s priemerom do 54 mm)
alebo ocelovych pilnikov (pre rurky s priemerom nad 54 mm).

Kontrola pritomnosti Zasunutie rurky
a stavu O-kruzka v tvarovke. do tvarovky

do pozadovanej hibky.

C/A\ SYSTEM KAN-therm
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Oznaéenie pozadovanej hibky zasunutia rirky do tvarovky - Priprava lisovacej celuste. Celust ma Specialnu drazku
nevyhnutné pre pevnost spojenia. Po vybrati celuste z puzdra do ktorej je potrebné

je potrebné odomknut’ tvarovku nasadit.

a potom rozlozit'

Uchytenie celuste zatlacenim Pripojenie celuste k lisovacim Vyhotovenie lisovaného spoja Vyhotovenie lisovaného
paky co najdalej. klieStom pred lisovanim. pre rurky s priemerom do 54 mm. spoja pre rurky s priemerom
nad 54 mm.
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Najlepsim dokazom sSpickovej
kvality je mnozstvo projektov
v roznych odvetviach

stavebnictva.

Instalacie zalozené na systéme KAN-therm - aj ked’ su skryté - bez problémov
funguju vo velkych obytnych budovach, verejnych zariadeniach, rodinnych

domoch, sportovych a rekreacnych objektoch, ako aj priemyselnych halach

a tovarnach uz viac ako 20 rokov.

C SYSTEM KAN-therm

Systém KAN-therm Steel je vybornym rieSenim pre novostavby aj rekonstruované budovy, preto ho mézeme

vidiet' aj v starsich historickych budovach a sakralnych stavbach.
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